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Innovative solutions due to:

« Manufacturing know-how.

« Advanced research and engineering capability:
freud is investing in innovative ways to develop
new products specially designed to serve the
customer needs.

Soluzioni innovative grazie a:

« Know-how produttivo.

« Risorse avanzate per la ricerca ed i servizi di
ingegneria: freud sta investendo in strumenti
all'avanguardia per lo sviluppo di nuovi prodot-
ti appositamente progettati per rispondere alle
esigenze dei clienti.

In-house Tungsten Carbide (HW) production for

the ability to:

« Mix special HW grades according to the applica-
tion needs.

« Develop special tooth geometries for perfect cuts.

« Perfectly control the quality of the carbide grades.

Produzione in proprio di Carburo di Tungsteno

(HW) con la possibilita di:

« Miscelare specifici gradi di HW in base alle esi-
genze applicative.

« Sviluppare speciali geometrie dei denti per un
taglio perfetto.

« Verificare con assoluta precisione la qualita dei
singoli composti.

Excellent customized solution and service due to:

« Customized-to-Order (CTO) products.

« Open, friendly, approachable people in over 80
countries across the world supporting you with
their knowledge.

Ottimi servizi e soluzioni personalizzate grazie a:

» Prodotti Customized-to-Order (CTO), personaliz-
zati in base alle specifiche del cliente.

« || team freud, aperto, amichevole e disponibile, &
presente in oltre 80 paesi ed € sempre pronto a
darvi un supporto esperto.

Advanced research and engineering department.
Centro avanzato di ricerca e ingegneria.

MAGGIORE ELASTICITA

o W Hioz
ol Lol Lol |

1560 10,12 1467 1600 915 14,35 1625 938 13,9 1870 822 1436

Panels, MDF, Hard and soft Natural wood Hard wood, panels
natural wood wood Legno + melamine, MDF
Pannello, Legno duro e naturale Legno duro, pannelli
MDF, legno tenero + melaminico, MDF
naturale

INCREASING HARDNESS " .( [ THVTF770 >

[ Ko1s |
al Ll

1850 8,12 1461

General use
Uso generale

| | Vickers hardness » Durezza (HV10) | | Transverse rupture » Tenacita (Kic)  [I] Density « Densita (gr/cm?)

Overview of different standard HW grades.
Panoramica dei diversi standard di HW.

Present all over the world.
Presenti nel mondo.
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Full range to match all needs:
machines, applications, materials.
Gamma completa per ogni esigenza:
macchine, applicazioni, materiali.




High resistance to heat and wear: TiCo Hi-Density

Carbide.

« TiCo™ Hi-Density Carbide is a specially formu-
lated, highly compact Titanium Cobalt Carbide
engineered and manufactured by freud.

« [t maximizes performance on all freud cutting
tools.

Alta resistenza al calore e all’'usura: Metallo Duro

Ti-Co ad alta densita.

« || TiCo™, Metallo Duro ad alta densita, & uno spe-
ciale composto di Titanio e Cobalto, estremamen-
te compatto.

« E progettato e prodotto da freud per massimiz-
zare le prestazioni di tutti gli utensili da taglio.

A complete range that covers all applications:

« For boring: long lasting tools designed to per-
form accurate and burn free cuts to meet with all
your requirements.

« For milling and profiling: the ultimate standard
and special programs for CNC work centers and
portable machines to customize windows, doors
and cabinet doors.

Una gamma completa che si adatta ad ogni appli-

cazione:

» Per la foratura: utensili ad alta resistenza che
eseguono tagli precisi e senza bruciature per in-
contrare ogni vostra esigenza.

« Per la fresatura e profilatura: la gamma indi-
spensabile, standard e speciale, per centri di la-
voro CNC e macchine portatili per personalizzare
serramenti, porte e antine.

Competence and flexibility: turning great ideas

into industrial solutions.

« At freud every project can be created thanks to
our flexible production cycles that enables cus-
tomization according to the needs. A mastery of
technical skills of strict tolerance, machinery and
quality to produce a better product, always.

Competenza e flessibilita: grandi idee che diven-

tano soluzioni industriali.

« Alla freud ogni visione prende forma grazie a
cicli di lavorazione flessibili che permettono di
personalizzare in base alle esigenze. Una padro-
nanza delle competenze tecniche di tolleranze,
macchine e qualita per realizzare un prodotto
migliore, sempre.

Hi-Density
Carbide

TiCo™ Hi-Density carbide.
Metallo Duro TiCo™ ad alta densita.

Products for every tooling need.
Prodotti per ogni lavorazione.

Customized solutions through modular technology.
Soluzioni personalizzate con tecnologie modulari.

freud. -



Better finish
Migliore
finitura

Series - Serie
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Solid carbide - up spiral router cutters
Frese a taglienti elicoidali in HW integrale - elica positiva

For automatic machining centres and for CNC routers. Suitable for sizing,
plunging and finishing solid wood and laminates. Allows high feed rates on
materials that are fixed to the machines work table. The tools’ helical forces
eject the chips upwards, therefore the panels best finish is on the lower side.
Note: for dimensions not included or for left-hand rotation ask for a quote.

Per centri di lavoro con l'uso di mandrini o adattatori e per pantografi CNC.
Adatte alla contornatura, foratura e finitura su legno massiccio, derivati e
laminati. Garantiscono una elevata velocita di avanzamento su materiale
ben fissato al piano di lavoro. La geometria dell’'elica porta I'espulsione del
truciolo verso I'alto e quindi una miglior finitura sulla parte inferiore del
pannello.

N.B. Per dimensioni diverse o rotazione sinistra, chiedere preventivo.

D h H A z Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Codice SAP

4 15 50 4 26.000 PI02MD BB3 FO3FR00383
5 17 50 5 26.000 PI02MD CC3 FO3FR00384
6 17 60 6 26.000 PI02MD DC3 FO3FR00385
6 22 60 6 26.000  PIO2MD DD3 FO3FR00386
8 22 70 8 26.000 PI02MD ED3 FO3FR00387
8 32 70 8 26.000 PIO2MD EE3 FO3FR00388

10 32 70 10
10 42 100 10
10 52 100 10
12 32 80 12
12 42 100 12
12 52 100 12
14 42 100 14
14 52 100 14
16 42 100 16
16 52 100 16
18 52 100 18
20 52 100 20
20 72 120 20

26.000 PIO2MD FE3 FO3FR00389
26.000 PI02MD FF3 FO3FRO0390
26.000 PI02MD FG3 FO3FRO0391
26.000 PI02MD GE3 FO3FR00392
26.000 PI02MD GF3 FO3FR00393
26.000 PI02MD GG3 FO3FR00394
26.000 PI02MD HF3 FO3FR00395
26.000 PI02MD HG3 FO3FRO0396
26.000 PIO2MD LF3 FO3FR00397
26.000 PIO2MD LG3 FO3FR00398
26.000 PI02MD NG3 FO3FR00399
26.000 PI02MD 0G3 FO3FR00400
26.000 PI02MD OL3 FO3FR00401
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Solid carbide - up spiral router cutters
Frese a taglienti elicoidali in HW integrale - elica positiva

Excellent for grooves and dadoes in all composition materials, plywood, hardwood
and softwood. Use on CNC and on table mounted portable router machines.

Eccellenti per incastri e scanalature, adatte per il taglio di materiali derivati
dal legno, compensati, legni duri e legni teneri. Possono essere utilizzate su
pantografi automatici CNC e su elettrofresatrice applicata a banco professionale.
Assicurarsi che il pannello sia correttamente fissato al banco di lavoro.

D h H A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Codice SAP
3 13 50,8 6 2 24.000 75-10006P FO3FR02160
3,5 13 50,8 6 2 24.000 75-11006P FO3FR02173
5 17 50,8 6 2 24.000 75-10106P FO3FR02163
6 26 63,5 6 2 24.000 75-10206P FO3FR02165
3 13 508 8 2 24.000 75-10008P FO3FR02161
3,5 13 50,8 8 2 24.000 75-11008P FO3FR02174
5 17 508 8 2 24.000 75-10108P FO3FR02164
6 26 635 8 2 24.000 75-10208P FO3FR02166
7 32 80 8 2 24.000 75-11108P FO3FR02175
8 26 76 8 2 24.000 75-10408P FO3FR02167
8 32 80 8 2 24.000 75-10508P FO3FR02169
8 26 76 12 2 24.000 75-10412P FO3FR02168
10 32 80 12 2 24.000 75-10612P FO3FR02170
12 32 76 12 2 24.000 75-10812P FO3FR02172
12 42 100 12 2 24.000 75-10712P FO3FR02171




Better finish
Migliore
finitura

Series - Serie

LN

Solid carbide - down spiral router cutters
Frese a taglienti elicoidali in HW integrale - elica negativa

For automatic machining centres and for CNC routers. Suitable for sizing,
plunging and finishing solid wood and laminates. Allows high feed rates on
materials that are fixed to the machines work table. The tools’ helical forces
eject the chips downwards, therefore the panels best finish is on the upper
side.

Note: for dimensions not included or for left-hand rotation ask for a quote.

Per centri di lavoro con I'uso di mandrini o adattatori e per pantografi CNC.
Adatte alla contornatura, foratura e finitura su legno massiccio, derivati e
laminati. Garantiscono una elevata velocita di avanzamento su materiale
ben fissato al piano di lavoro. La geometria dell’'elica porta I'espulsione del
truciolo verso il basso e quindi una miglior finitura sulla parte superiore del
pannello.

N.B. Per dimensioni diverse o rotazione sinistra, chiedere preventivo.

h H A Z MaxRPM Code SAP

mm mm mm 1/min. Codice SAP

4 15 50 4 26.000 PI02ME BB3 FO3FR00402
5 17 50 5 26.000 PIO2ME CC3 FO3FR00403
6 17 60 6 26.000 PI02ME DC3 FO3FR00404
6 22 60 6 26.000 PI02ME DD3 FO3FR00405
8 22 70 8 26.000 PIO2ME ED3 FO3FR00406

26.000 PIO2ME FE3 FO3FR00408
26.000 PIO2ME FF3 FO3FR0O0409
26.000 PIO2ME YI3 FO3FR00417
26.000 PI02ME GE3 FO3FR00410
26.000 PIO2ME GF3 FO3FR00411
26.000 PIO2ME HG3 FO3FR00412
26.000 PIO2ME LF3 FO3FR00413
26.000 PI02ME 0G3 FO3FR00414
26.000 PI02ME OL3 FO3FR00415

10 32 70 10
10 42 100 10
11 37 80 11
12 32 80 12
12 42 100 12
14 52 100 14
16 42 100 16
20 52 100 20
20 72 120 20
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Solid carbide - down spiral router cutters
Frese a taglienti elicoidali in HW integrale - elica negativa

Cuts all composition materials, plywood, hardwood and softwood. Use on CNC
and other automatic routers, pin routers and table mounted portable router
machines.

Adatte per il taglio di materiali derivati dal legno, compensati, legni duri e
legni teneri. Possono essere utilizzate su pantografi automatici CNC e su
elettrofresatrice portatile applicata a banco professionale.

D h H A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Codice SAP
3 13 50,8 6 2 24.000 76-10006P FO3FR02176
4 16 50,8 6 2 24.000 76-20206P FO3FR02188
5 17 50,8 6 2 24.000 76-10106P FO3FR02178
6 19 63,5 6 2 24.000 76-10306P FO3FR02183
6 26 63,5 6 2 24.000 76-10206P FO3FR02180
3 13 50,8 8 2 24.000 76-10008P FO3FR02177
4 16 50,8 8 2 24.000 76-20208P FO3FR02189
5 17 50,8 8 2 24.000 76-10108P FO3FR02179
6 19 63,5 8 2 24.000 76-10308P FO3FR02184
6 26 63,5 8 2 24.000 76-10208P FO3FR02181
8 26 76 8 2 24.000 76-10408P FO3FR02185
8 32 80 8 2 24.000 76-10508P FO3FR02186
8 26 76 12 2 24.000 76-10412P FO3FR03263
12 32 76 12 2 24.000 76-10812P FO3FR02187
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Better finish
Migliore
finitura

o freud.

Solid carbide - up spiral router cutters
Frese a taglienti elicoidali in HW integrale - elica positiva

For automatic machining centres and for CNC routers. Suitable for sizing,
plunging and finishing solid wood and laminates. Allows high feed rates on
materials that are fixed to the machines work table.

The tools’ helical forces eject the chips upwards, therefore the panels best
finish is on the lower side.

Note: for dimensions not included or for left-hand rotation ask for a quote.

Per centri di lavoro con l'uso di mandrini o adattatori e per pantografi CNC.
Adatte alla contornatura, foratura e finitura su legno massiccio, derivati e
laminati. Garantiscono una elevata velocita di avanzamento su materiale
ben fissato al piano di lavoro. La geometria dell’'elica porta I'espulsione del
truciolo verso I'alto e quindi una miglior finitura sulla parte inferiore del
pannello.

N.B. Per dimensioni diverse o rotazione sinistra, chiedere preventivo.

Z MaxRPM Code SAP

1/min. Codice SAP

3 26.000 PIO3MD ED3 FO3FR00420
3 26.000 PIO3MD EE3 FO3FR00421
3 26.000 PIO3MD FE3 FO3FR00422
3 26.000 PIO3MD FF3 FO3FR00423
3 26.000 PIO3MD FG3 FO3FR00424
3 26.000 PIO3MD GE3 FO3FR00425
3 26.000 PIO3MD GF3 FO3FR00426
3 26.000 PIO3MD GG3 FO3FR00427
14 42 100 14 3 26.000 PI03MD HF3 FO3FR00428
3 26.000 PIO3MD HG3 FO3FR00429
3 26.000 PIO3MD LF3 FO3FR00430
3 26.000 PIO3MD LG3 FO3FR00431
3 26.000 PIO3MD LH3 FO3FR00432
3 26.000 PIO3MD NG3 FO3FR00433
3 26.000 PIO3MD NL3 FO3FR00434
3 26.000 PIO3MD 0G3 FO3FR00435
3 26.000 PIO3MD OL3 FO3FR00436
3 26.000  PIO3MD 003 FO3FR00437

16 62 120 16

20 72 120 20
20 102 150 20




Better finish
Migliore
finitura

Better finish
Migliore
finitura

Solid carbide - up spiral router cutters
Frese a taglienti elicoidali in HW integrale - elica positiva

Router cutters with chip breaker. For automatic machining centres and for CNC
routers. Suitable for sizing, plunging and roughing solid wood and laminates.
Allows high feed rates on materials that are fixed to the machines work table.
The tools’ helical forces eject the chips upwards, therefore the panels best
finish is on the lower side.

Note: for dimensions not included or for left-hand rotation ask for a quote.

Frese con rompitruciolo. Per centri di lavoro con I'uso di mandrini o adattatori
e per pantografi CNC. Adatte alla contornatura, foratura e sgrossatura su
legno massiccio, derivati e laminati. Garantiscono una elevata velocita di
avanzamento su materiale ben fissato al piano di lavoro. La geometria
dell’elica porta I'espulsione del truciolo verso l'alto e quindi una miglior
finitura sulla parte inferiore del pannello.

N.B. Per dimensioni diverse o rotazione sinistra, chiedere preventivo.

h H A Z MaxRPM Code SAP

mm mm mm 1/min. Codice SAP

8 22 70 8
8 32 70 8
10 32 70 10
10 42 100 10
12 32 80 12
12 42 100 12
12 52 100 12
14 42 100 14
14 52 100 14
16 42 100 16
16 52 100 16
16 62 120 16
18 52 100 18
18 72 120 18
20 52 100 20
20 72 120 20
20 85 150 20
20 102 150 20

26.000 PI04MD ED3 FO3FR00441
26.000 PI04MD EE3 FO3FR00442
26.000 PI04MD FE3 FO3FR00443
26.000 PI04MD FF3 FO3FR00444
26.000 PI04MD GE3 FO3FR00445
26.000 P104MD GF3 FO3FR00446
26.000 P104MD GG3 FO3FR00447
26.000 PI04MD HF3 FO3FR00448
26.000 PI04MD HG3 FO3FR00449
26.000 PI04MD LF3 FO3FR00450
26.000 PI04MD LG3 FO3FR00451
26.000 PI04MD LH3 FO3FR00452
26.000 PI04MD NG3 FO3FR00453
26.000 PI04MD NL3 FO3FR00454
26.000 PI04MD 0G3 FO3FR0O0455
26.000 P104MD OL3 FO3FR00456
26.000  PI04MD ON3 FO3FR00457
26.000  Pl04MD 003 FO3FR00458
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Solid carbide - down spiral router cutters
Frese a taglienti elicoidali in HW integrale - elica negativa

Router cutters with chip breaker. For automatic machining centres and for CNC
routers. Suitable for sizing, plunging and roughing solid wood and laminates.
Allows high feed rates on materials that are fixed to the machines work table.
The tools’ helical forces eject the chips downwards, therefore the panels best
finish is on the upper side.

Note: for dimensions not included or for left-hand rotation ask for a quote.

Frese con rompitruciolo. Per centri di lavoro con I'uso di mandrini o adattatori
e per pantografi CNC. Adatte alla contornatura, foratura e sgrossatura su
legno massiccio, derivati e laminati. Garantiscono una elevata velocita di
avanzamento su materiale ben fissato al piano di lavoro. La geometria
dell’elica porta I'espulsione del truciolo verso il basso e quindi una miglior
finitura sulla parte superiore del pannello.

N.B. Per dimensioni diverse o rotazione sinistra, chiedere preventivo.

D h H A Z MaxRPM Code SAP

mm mm mm mm 1/min. Codice SAP

10 32 70 10
12 32 80 12
12 42 100 12
14 42 100 14
20 52 100 20

26.000 PIO4ME FE3 FO3FR00459
26.000 PIO4ME GE3 FO3FR00460
26.000 PIO4AME GF3 FO3FR00461
26.000 PIOAME HF3 FO3FR00462
26.000 PIO4ME 0G3 FO3FR00463
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Solid carbide - down spiral router cutter for hardware slots
Frese a taglienti elicoidali in HW integrale per sedi di serrature

For CNC machining centres. Suitable for windows, shutters and all hardware
slots laminates. The tools’ helical forces eject the chips downwards, therefore
the panels best finish is on the upper side.

Note: for dimensions not included or for left-hand rotation ask for a quote.

Per pantografi CNC, adatte all’esecuzione, su pannelli rivestiti, di sedi
per serrature e cerniere su porte e finestre. La geometria dell’'elica porta
I'espulsione del truciolo verso il basso e quindi una miglior finitura sulla parte
superiore del pannello.

N.B. Per dimensioni diverse o rotazione sinistra, chiedere preventivo.

D h | A h1i Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm mm 1/min. Codice SAP

14 45 116 14 75 2 22.000  PIOSMD AA3 FO3FR00465
14 45 1365 14 95 2 22.000  PIOSMD AB3 FO3FR00466
16 45 150 16 95 2 22.000 PIOSMD CC3 FO3FR00467

freud.

PI0O6MD BC3*

Solid carbide - up spiral router cutter for hardware slots
Frese a taglienti elicoidali in HW integrale per sedi di serrature

Router cutters with chip breaker. For CNC machining centres. Suitable for
windows, shutters and all hardware slots on solid wood. The tools’ helical
forces eject the chips upwards, for a higher feeding rate.

Note: for dimensions not included or for left-hand rotation ask for a quote.

Frese con rompitruciolo per pantografi CNC. Adatte all’esecuzione, su legno
massiccio, di sedi per serrature e cerniere su porte e finestre. La geometria
dell’elica porta I'espulsione del truciolo verso l'alto e quindi un miglior
avanzamento.

N.B. Per dimensioni diverse o rotazione sinistra, chiedere preventivo.

D h | A h1 Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm mm 1/min. Codice SAP

16 45 150 16 95
16 45 150 16 95
18 45 150 18 95
20 45 150 20 95

22.000 PIO6MDBC3*  FO3FRO0468
22.000 PI06MD CC3 FO3FR00469
25.000 PIO6MD DC3 FO3FR00470
26.000 PIO6MD EC3 FO3FR00471
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Migliore
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Better finish
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Migliore
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Solid carbide - up & down spiral router cutter
Frese a taglienti elicoidali in HW integrale - elica pos. e neg.

For automatic machining centres and for CNC routers. Suitable for sizing,
plunging bilaminates. Allows high feed rates on materials that are fixed to the
machines work table. The special geometry of the double spiral (1 right spiral
and 1 left spiral) generates a squeezing action on both the top and bottom
side of the panel: in this way we obtain an excellent finish on both sides of
the panel.

Note: for dimensions not included or for left-hand rotation ask for a quote.

Per centri di lavoro con l'uso di mandrini o adattatori e per pantografi a
CNC. Particolarmente adatte alla contornatura e alla foratura di pannelli
impiallacciati o bilaminati. Garantiscono una elevata velocita di avanzamento
su materiale ben fissato al piano di lavoro. La particolare geometria delle
eliche negativa e positiva permette la fresatura in un'unica passata di
contornatura senza strappare i rivestimenti di riporto su ambo i lati.

N.B. Per dimensioni diverse o rotazione sinistra, chiedere preventivo.

D h H A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Codice SAP

8 32 70 8 1+1 26.000 PIO7MD EE3 FO3FR00472
10 32 70 10 1+1  26.000 PIO7MD FE3 FO3FR00473
12 32 80 12 1+1  26.000 PIO7MD GE3 FO3FR00474
12 42 100 12 1+1  26.000 PI07MD GF3 FO3FR00475
12 52 100 12 1+1  26.000 PI07MD GG3 FO3FR00476

Better finish
Migliore
finitura

Solid carbide - up & down spiral router cutter
Frese a taglienti elicoidali in HW integrale - elica pos. e neg.

For automatic machining centres and for CNC routers. Suitable for sizing,
plunging bilaminates. Allows high feed rates on materials that are fixed to the
machines work table. The special geometry of the double spiral (1 right spiral
and 1 left spiral) generates a squeezing action either on both the top and
bottom side of the panel: in this way we obtain an excellent finish on both
sides of the panel.

Note: for dimensions not included or for left-hand rotation ask for a quote.

Per centri di lavoro con l'uso di mandrini o adattatori e per pantografi a
CNC. Particolarmente adatte alla contornatura e alla foratura di pannelli
impiallacciati o bilaminati. Garantiscono una elevata velocita di avanzamento
su materiale ben fissato al piano di lavoro. La particolare geometria delle
eliche negativa e positiva permette la fresatura in un'unica passata di
contornatura senza strappare i rivestimenti di riporto su ambo i lati.

N.B. Per dimensioni diverse o rotazione sinistra, chiedere preventivo.

D h H A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Codice SAP

10 32 80 10 2+2  26.000 PI08MD FE3 FO3FR00477
12 42 100 12 2+2  26.000 PI08MD GF3 FO3FR00478
16 52 100 16 2+2  26.000 PIOS8MD LG3 FO3FR00479
18 52 100 18 2+2  26.000 PIOS8MD NG3 FO3FR00480
20 52 100 20 2+2  26.000 PI08MD 0G3 FO3FR00481
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Series - Serie

Solid carbide - up & down spiral router cutter
Frese a taglienti elicoidali in HW integrale - elica pos. e neg.

Cuts all composition materials, plywoods, hardwoods, and softwoods. Use
on CNC and other automatic routers, pin routers and table mounted portable
router machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Adatte per il taglio di materiali derivati dal legno, compensati, legni duri e
legni teneri. Possono essere utilizzate su pantografi automatici CNC e su
elettrofresatrice portatile applicata a banco professionale.

Per rimuovere grosse quantita di materiale eseguire piu passate.

D h | A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Codice SAP

8 32 80 8 2+2  24.000 77-20408P FO3FR02190
12 42 100 12 2+2  24.000 77-20912P FO3FR02191

Solid carbide - up spiral router cutter
Frese a taglienti elicoidali in HW integrale - elica positiva

For automatic machining centres and for CNC routers. Suitable to make
inspection holes, seat for locks and to rout opening in doors (to install glass)
on solid wood, wood composites and laminates. Allows high feed rates on
materials that are fixed to the machines work table.

The tools’ helical forces eject the chips upwards, therefore the panels best
finish is on the lower side.

Note: for other dimensions or for left-hand rotation ask for a quote.

Per centri di lavoro con l'uso di mandrini o adattatori e per pantografi
CNC. Adatte alla realizzazione di fori per spioncini, cave per serrature e
per sfinestrare legni massicci, derivati e laminati. Garantiscono una elevata
velocita di avanzamento su materiale ben fissato al piano di lavoro. La
geometria dell'elica porta I'espulsione del truciolo verso I'alto e quindi una
miglior finitura sulla parte inferiore del pannello.

N.B. Per dimensioni diverse o rotazione sinistra, chiedere preventivo.

14 freud.

PIOSMD GG3*

T

D h | A Z Max RPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Codice SAP

12 52 110 12 2 26.000  PIO9MD GG3* FO3FR00484
14 52 110 14 3 26.000 PI09MD HG3 FO3FR00485
16 62 130 16 3 26.000 PI0OSMD LH3 FO3FR00486
18 62 130 18 3 26.000 PI0O9MD NH3 FO3FR00487
20 85 150 20 3 26.000 PI0O9MD ON3 FO3FR00488




PI10MD GG3*

Solid carbide - up spiral router cutter
Frese a taglienti elicoidali in HW integrale - elica positiva

Router cutters with chip breaker. For automatic machining centres and for CNC
routers. Suitable to make inspection holes, seat for locks and to rout opening
in doors (to install glass) on solid wood, wood composites and laminates.
Allows high feed rates on materials that are fixed to the machines work table.
The tools’ helical forces eject the chips upwards, therefore the panels best
finish is on the lower side.

Frese con rompitruciolo. Per centri di lavoro con I'uso di mandrini o adattatori
e per pantografi CNC. Adatte alla realizzazione di fori per spioncini, cave per
serrature e per sfinestrare legni massicci, derivati e laminati. Garantiscono
una elevata velocita di avanzamento su materiale ben fissato al piano di
lavoro. La geometria dell’'elica porta I'espulsione del truciolo verso I'alto e
quindi una miglior finitura sulla parte inferiore del pannello.

D h H A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Codice SAP

12 52 110 12
14 52 110 14
16 62 130 16
18 62 130 18
20 85 150 20

26.000 PI1OMD GG3*  FO3FR00489
26.000 PI10MD HG3 FO3FR00490
26.000 PI10MD LH3 FO3FR00491
26.000  PI10MD NH3 FO3FR00492
26.000  PI10MD ON3 FO3FR00493
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DP - Diamond helical router cutters
DP - Frese elicoidali in diamante

Right L_eff[ For automatic machining centres and for CNC routers. Suitable for sizing,
Destra Sinistra plunging bilaminates. Allows high feed rates on materials that are fixed to
the machines work table. The special geometry of the spiral generates a
\
<
‘ Sliiietia Considering the wide range of machines and possible applications, and the
special nature of the product, when ordering please specify Diameter (D),

squeezing action on both the top and bottom side of the panel.
Right [l . . :
Dectra | ) Thickness of cut (S), Shank (A) and type of material to be worked. Also specify

Feed rate: max 20 m/min.
the machine and the conditions of use (RPM and feed rate).

Per centri di lavoro con lI'uso di mandrini o adattatori e per pantografi
CNC. Particolarmente adatte alla contornatura e alla foratura di pannelli
impiallacciati o bilaminati. Garantiscono una notevole velocita di
avanzamento su materiale ben fissato al piano di lavoro. La particolare
geometria dell’elica permette la fresatura in un'unica passata di contornatura
senza strappare i rivestimenti di riporto su ambo i lati del pannello.

Velocita di avanzamento: max 20 m/min.

Considerata la vastissima gamma di macchine e di applicazioni possibili,
nonché la natura speciale del prodotto, per I'ordinazione pregasi indicare
Diametro (D), Spessore di taglio (S), Attacco (A) e tipologia del materiale
lavorato. Indicare inoltre la macchina e le condizioni di utilizzo (n° giri e
avanzamento).

Tips Max RPM Code

Placc. 1/min. Codice

22 30 20 90 20x50
22 35 25 95 20x50
22 40 30 100 20x50
22 45 35 105 20x50
22 50 40 110 20x50
22 55 45 115 20x50
22 60 50 120 20x50
22 65 55 125 20x50
22 30 20 90 20x50
22 35 25 95 20x50
22 40 30 100 20x50
22 45 35 105 20x50
22 50 40 110 20x50
22 55 45 115 20x50
22 60 50 120 20x50
22 65 55 125 20x50

9+3 24000 DPEO1DRPE5 FO3FRO0176
12+3 24.000 DPEO1DRPF5  FO3FRO0177
15+3 24.000 DPEO1DRPG5 FO3FR00178
17+3 24.000 DPEO1DRPH5 FO3FR00179
18+3 24.000 DPEO1DRPIS FO3FR00180
21+3 24000 DPEO1DRPJ5 FO3FR00181
24+3 24000 DPEO1DRPK5  FO3FR00182
26+3 24,000 DPEO1DRPL5  FO3FR00183
9+3 24.000 DPEO1SRPE5 FO3FR00203
12+3 24.000 DPEO1SRPF5 FO3FR00204
15+3 24.000 DPEO1SRPG5 FO3FR00205
17+3 24.000 DPEO1SRPH5  FO3FR00206
18+3  24.000 DPEO1SRPI5 FO3FR00207
21+3  24.000 DPEO1SRPJ5 FO3FR00208
24+3 24,000 DPEO1SRPK5  FO3FR00209
26+3 24.000 DPEO1SRPLS FO3FR00210
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DP - Diamond helical router cutters
DP - Punte elicoidali in diamante

Right Left
Destra Sinistra

\
== Left
. Sinistra
Right ,-i. 18-25 30 20 90 20-25x50
<P 18-25 35 25 95 20-25x50

18-25 40 30 100 20-25x50
18-25 45 35 105 20-25x50
18-25 50 40 110 20-25x50
20-25 55 45 115 20-25x50
20-25 60 50 120 20-25x50
20-25 65 55 125 20-25x50
20-25 70 60 130 20-25x50
22-25 75 65 135 20-25x50
22-25 80 70 140 20-25x50
18-25 30 20 90 20-25x50
18-25 35 25 95 20-25x50
18-25 40 30 100 20-25x50
18-25 45 35 105 20-25x50
18-25 50 40 110 20-25x50
20-25 55 45 115 20-25x50
20-25 60 50 120 20-25x50
20-25 65 55 125 20-25x50
20-25 70 60 130 20-25x50
22-25 75 65 135 20-25x50
22-25 80 70 140 20-25x50

*Indicative measure
*Misura indicativa

Special router cutters with diameter and shank on request
Frese speciali con diametro ed attacco su richiesta

D h S H* A z Tips Code SAP

mm mm mm mm mm Placc. Codice SAP

9+3 DPEO1DRQE5  FO3FRO0184
12+3 DPEO1DRQF5  FO3FRO0185
15+3 DPEO1DRQG5 FO3FRO0186
17+3 DPEO1IDRQHS  FO3FR00187
18+3 DPEO01DRQI5 FO3FR00188
21+3 DPEO1DRQJ5  FO3FRO0189
24+3 DPEO1DRQK5  FO3FR00190
26+3 DPEO1DRQL5  FO3FRO0191
27+3 DPEO1DTQM5  FO3FR00200
30+3 DPEOIDTQN5  FO3FR00201
33+3 DPEO1DTQO5  FO3FR00202
9+3 DPEO1SRQE5 FO3FR00211
12+3 DPEO1SRQF5 FO3FR00212
15+3 DPEO1SRQG5  FO3FR00213
17+3 DPEO1SRQH5  FO3FR00214
18+3 DPEO1SRQIS FO3FR00215
21+3 DPE01SRQJ5 FO3FR00216
24+3 DPEO1SRQK5  FO3FR00217
26+3 DPEO1SRQL5 FO3FR00218
27+3 DPEO1STQM5  FO3FR00227
30+3 DPEO1STQN5 FO3FR00228
33+3 DPE01STQO5 FO3FR00229
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DP - Router cutters with 4 principles, 2 cutting edge for point
DP - Frese a 4 Principi - 2 taglienti per punto

Right L_Efj[ Router cutters in DP with HW tip, with 4 principles and 2 cutting edges on all
Destra Sinistra working points for drilling and edging (at medium speed) of hard solid wood
(without knots), veneered or coated MDF. These cutters work with material
with a thickness of up to 66 mm. Feed rate: 8 -10 m/min.

Frese in DP con placchetta frontale in HW, a 4 principi e 2 taglienti su tutti i
punti di lavoro per la foratura e la contornatura (@ medie velocita) di legno
duro massello (privo di nodi), MDF impiallacciato o nobilitato.

Queste frese lavorano il materiale fino allo spessore massimo di 66 mm.
Velocita di avanzamento: 8 -10 m/min.

D h S H A Y4 Tips Code SAP
mm mm mm mm mm Placc. Codice SAP

20 275 22 875 20x50
20 36 31 96 20x50
20 445 40 104,5 20x50
20 53 49 113 20x50
20 615 57 1215 20x50
22 70 66 130 20x50
20 275 22 875 20x50
20 36 31 96 20x50
20 445 40 104,5 20x50
20 53 49 113 20x50
20 615 57 1215 20x50
22 70 66 130 20x50

6+1 HW DPEO2DROD5  FO3FR00230
8+1HW DPEO02DROF5  FO3FR00231
10+1 HW DPEO02DROH5  FO3FR00232
12+1 HW DPEO2DROI5 FO3FR00233
14+1 HW DPEO02DROK5  FO3FR00234
16+1 HW DPEO2DRPL5 FO3FR00235
6+1 HW  DPEO2SROD5  FO3FR00254
8+1HW  DPEO2SROF5 FO3FR00255
10+1 HW DPEO2SROH5  FO3FR00256
12+1 HW  DPEO2SROI5 FO3FR00257
14+1 HW DPEO2SROKS5  FO3FR00258
16+1 HW  DPEO2SRPL5 FO3FR00259

Special router cutters with diameter and shank on request
Frese speciali con diametro ed attacco su richiesta

D h S H* A Y4 Tips Code SAP
mm mm mm mm mm Placc. Codice SAP

16-25 27,5 22 87,5 16-25x50
18-25 36 31 96 20-25x50
20-25 44,5 40 104,5 20-25x50
20-25 53 49 113 20-25x50
20-25 61,5 57 121,5 20-25x50
20-25 70 66 130 20-25x50
16-25 27,5 22 87,5 16-25x50
18-25 36 31 96 20-25x50
20-25 44,5 40 104,520-25x50
20-25 53 49 113 20-25x50
20-25 61,5 57 121,520-25x50
20-25 70 66 130 20-25x50

6+1 HW DPEO2DRQD5  FO3FR00236
8+1 HW DPEO02DRQF5  FO3FR00237
10+1 HW DPEO02DRQH5 FO3FR00238
12+1 HW DPEO2DRQI5 FO3FR00239
14+1 HW DPEO02DRQK5  FO3FR00240
16+1 HW DPE02DRQM5  FO3FR00241
6+1 HW  DPEO2SRQD5  FO3FR02565
8+1 HW  DPEO02SRQF5 FO3FR02566
10+1 HW DPEO2SRQH5  FO3FR02567
12+1 HW DPEO2SRQI5 FO3FR02568
14+1 HW DPEO2SRQK5  FO3FRO2569
16+1 HW DPE02SRQM5  FO3FR02570

A bAADdPADAEDMDBPDdMDDdMDADDN

*Indicative measure
*Misura indicativa

Considering the wide range of machines and possible applications, and the
special nature of the product, when ordering please specify Diameter (D),
Thickness of cut (S), Shank (A) and type of material to be worked. Also specify
the machine and the conditions of use (RPM and feed rate).

Considerata la vastissima gamma di macchine e di applicazioni possibili,
nonché la natura speciale del prodotto, per I'ordinazione pregasi indicare
Diametro (D), Spessore di taglio (S), Attacco (A) e tipologia del materiale
lavorato. Indicare inoltre la macchina e le condizioni di utilizzo (n° giri e
avanzamento).
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Right
Destra

Left
Sinistra

Router cutters in DP with HW, with 2 principles
and 1 cutting edge on all working points for
drilling and edging of hard solid wood (without
knots), veneered or coated MDF. These cutters
work with material with a thickness of up to
49 mm. Feed rate: 3 - 4 m/min.

Considering the wide range of machines and
possible applications, and the special nature
of the product, when ordering please specify
Diameter (D), Thickness of cut (S), Shank (A)
and type of material to be worked. Also specify
the machine and the conditions of use (RPM
and feed rate).

Frese in DP con placchetta frontale in HW, a 2
principi e 1 tagliente su tutti i punti di lavoro
per la foratura e la contornatura di legno duro
massello (privo di nodi), MDF impiallacciato o
nobilitato. Queste frese lavorano il materiale
fino allo spessore massimo di 49 mm.

Velocita di avanzamento: 3 - 4 m/min.
Considerata la vastissima gamma di macchine
e di applicazioni possibili, nonché la natura
speciale del prodotto, per I'ordinazione pregasi
indicare Diametro (D), Spessore di taglio (S),
Attacco (A) e tipologia del materiale lavorato.
Indicare inoltre la macchina e le condizioni di
utilizzo (n° giri e avanzamento).

DP - Frese a 2 Principi - 1 tagliente per punto
DP - Router cutters with 2 principles, 1 cutting edge for point

D

mm

h
mm

S
mm

H A
mm mm

z

Tips
Placc.

Code
Codice

SAP
SAP

12 25 18 83,5 12x50 2 3 DPDO1DNGD5 FO3FR0O0064
12 25 18 83,5 20x50 2 3 DPDO1DRGD5 FO3FRO0073
12 36 31 81 12x35 2 4 DPDO1DNGF5 FO3FRO0065
12,7 36 31 81 12,7x35 2 4 DPDO1DMJF5 FO3FR00063
14 275 22 875 20x50 2 3+1HW DPDO1DRHD5 FO3FR00074
16 27,5 22 875 16x50 2 3+1HW DPDO1DPLD5 FO3FRO0067
16 36 31 96 16x50 2 4+1HW  DPDO1DPLF5 FO3FRO0068
16 27,5 22 87,5 20x50 2 3+1HW DPDO1DRLD5 FO3FRO0075
16 36 31 96 20x50 2 4+1HW  DPDO1DRLF5 FO3FRO0076
18 27,5 22 875 16x50 2 3+1HW DPDO1DPND5 FO3FR00069
18 36 31 96 16x50 2 4+1HW DPDO1DPNF5  FO3FR00070
18 44,5 40 104,55 16x50 2 5+1 HW DPDO1DPNH5 FO3FRO0071
18 27,5 22 87,5 20x50 2 3+1HW DPDO1DRND5 FO3FRO0077
18 36 31 96 20x50 2 4+1 HW DPDO1DRNF5 FO3FRO0078
18 445 40 1045 20x50 2 5+1 HW DPDO1DRNH5 FO3FRO0079
20 27,5 22 87,5 20x50 2 3+1HW DPDO1DROD5 FO3FRO0080
20 36 31 96 20x50 2 4+1HW DPDO1DROF5  FO3FR00081
20 44,5 40 104,5 20x50 2 5+1 HW DPDO1DROH5 FO3FRO0082
20 53 49 113 20x50 2 6+1 HW  DPDO1DROI5 FO3FRO0083
12 25 18 835 12x50 2 3 DPDO1SNGD5 FO3FRO0094
12 25 18 83,5 20x50 2 3 DPDO1SRGD5 FO3FR00103
12 36 31 81 12x35 2 4 DPDO1SNGF5 FO3FRO0095
127 36 31 81 12,7x35 2 4 DPDO1SMJF5  FO3FR00093
14 27,5 22 87,5 20x50 2 3+1 HW DPDO1SRHD5 FO3FR00104
16 27,5 22 875 16x50 2 3+1HW DPDO1SPLD5 FO3FRO0097
16 36 31 96 16x50 2 4+1 HW  DPDO1SPLF5 FO3FRO0098
16 27,5 22 87,5 20x50 2 3+1HW DPDO1SRLD5 FO3FR0O0105
16 36 31 96 20x50 2 4+1HW  DPDO1SRLF5 FO3FRO0106
18 275 22 875 16x50 2 3+1HW DPDO1SPND5 FO3FR00099
18 36 31 96 16x50 2 4+1HW  DPDO1SPNF5 FO3FR00100
18 445 40 104,55 16x50 2 5+1HW DPDO1SPNH5 FO3FR00101
18 27,5 22 87,5 20x50 2 3+1 HW  DPDO1SRND5 FO3FRO0107
18 36 31 96 20x50 2 4+1HW  DPDO1SRNF5 FO3FR00108
18 445 40 104,5 20x50 2 5+1 HW DPDO1SRNH5 FO3FR00109
20 27,5 22 87,5 20x50 2 3+1 HW DPDO1SROD5 FO3FR0O0110
20 36 31 96 20x50 2 4+1HW DPDO1SROF5 FO3FRO0111
20 445 40 1045 20x50 2 5+1HW DPDO1SROH5 FO3FR00112
Special router cutters with diameter and shank on request
Frese speciali con diametro ed attacco su richiesta
D h S H A z Tips Code SAP
mm mm mm mm mm Placc. Codice SAP
<13 25 18 83,5 12-20x50 2 3 DPDO1DRXD5 FO3FR0O0084
12-25 27,5 22 87,5 12-25x50 2 3+1HW DPD01DSQDS5S FO3FRO0086
12-25 36 31 96 12-25x50 2 4+1HW DPDO1DSQF5 FO3FRO0087
16-25 445 40 104,5 16-25x50 2 5+1HW DPDO01DSQH5 FO3FR0O0088
18-25 53 49 113 16-25x50 2 6+1HW DPDO1DSQI5 FO3FRO0089
20-25 61,5 57 1215 20-25x50 2 7+1HW DPDO1DSQK5 FO3FRO0090
20-25 70 66 130 20-25x50 2 8+1HW DPD01DSQM5 FO3FR0O0091
<13 25 18 83,5 12-20x50 2 3 DPDO1SRXD5 FO3FR00114
12-25 275 22 87,5 12-25x50 2 3+1HW DPDO01SSQD5 FO3FR0O0116
12-25 36 31 96 12-25x50 2 4+1HW DPDO1SSQF5 FO3FR00117
16-25 445 40 104,5 16-25x50 2 5+1HW DPDO1SSQH5 FO3FR00118
18-25 53 49 113 16-25x50 2 6+1HW DPDO01SSQI5 FO3FR00119
20-25 61,5 57 121,55 20-25x50 2 7+1HW DPDO1SSQK5 FO3FR00120
20-25 70 66 130 20-25x50 2 8+1HW DPD01SSQM5 FO3FR00121

*Indicative measure

*Misura indicativa
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DP - Router cutters with 3 principles, 1 cutting edge for point
DP - Frese a 3 Principi - 1 tagliente per punto

Right L_Efj[ Spiral router cutters in DP for working, with excellent finishing (at medium
Destra Sinistra feed rates), of MDF, melamine chipboard, unfinished chipboard, lacquered
melamine chipboard and MDF, plastic laminates. It is possible to construct the
router cutters with the front tip in DP.

Allowable feed rate: 3 to 4 m/min, depending on the thickness of material to
be worked.

i .= o . o .
[?égthrta [ ) Frese elicoidali in DP per la lavorazione, con ottima finitura (con medie

velocita di avanzamento), di MDF, truciolare melaminico, truciolare
T grezzo, MDF e truciolare melaminico laccati, laminati plastici. E
possibile costruire le frese con la placchetta frontale in diamante.
Velocita di avanzamento consentita: da 3 a 4 m/min, in base allo spessore del
materiale da lavorare.

D h S H A y4 Tips Code SAP
mm mm mm mm mm Placc. Codice SAP

3 DPDO2DNGD5  FO3FR0O0125

4 DPDO2DNGF5  FO3FRO2863

3 DPDO2DRGD5  FO3FR02874
3+1 HW DPDO2DPLD5 FO3FRO0126
3+1 DPDO2DRLD5  FO3FR02862
4+1 DPDO2DRLF5  FO3FR02861
5+1 DPDO2DRLH5  FO3FR02937
4+1 HW DPDO2DPNF5  FO3FR00127
4+1 DPDO2DRNF5  FO3FR02860
5+1 DPDO02DRNH5 FO03FR02938
3+1 HW DPD02DROD5 FO3FR00128
4+1 HW DPDO2DROF5 FO3FR0O0129
5+1 HW DPDO02DROH5  FO3FR0O0130
6+1 HW DPDO02DROI5 FO3FR00131
6+1 HW DPDO02DRPI5 FO3FR00132
7+1 HW DPDO2DRPK5  FO3FR00133
8+1 HW DPDO02DRPM5  FO3FR00134
3 DPDO2SNGD5  FO3FR00144
3+1 HW DPDO2SPLD5  FO3FRO0145
4+1 HW DPDO2SPNF5  FO3FR00146
3+1 HW DPDO2SROD5  FO3FR00147
4+1 HW DPDO2SROF5  FO3FR00148
5+1 HW DPDO02SROH5  FO3FR00149
6+1 HW DPDO02SROI5 FO3FR00150
6+1 HW DPDO2SRPI5 FO3FRO0151
7+1 HW DPDO2SRPK5  FO3FR00152
8+1 HW DPDO2SRPM5  FO3FR00153

12 25 18 835  12x50
12 36 31 81 12x35
12 25 18 835  20x50
16 275 22 875 16x50
16 275 22 875 20x50
16 36 31 96 20x50
16 445 40 1045 20x50
18 36 31 96 16x50
18 36 31 96 20x50
18 445 40 1045 20x50
20 275 22 875 20x50
20 36 31 96 20x50
20 445 40 1045 20x50
20 53 49 113  20x50
22 53 49 113 20x50
22 615 57 1215 20x50
22 70 66 130 20x50
12 25 18 83,5 12x50
16 275 22 875 16x50
18 36 31 96 16x50
20 275 22 875 20x50
20 36 31 96 20x50
20 44,5 40 104,55 20x50
20 53 49 113 20x50
22 53 49 113 20x50
22 615 57 1215 20x50
22 70 66 130 20x50
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PA01MD M09
FO3FA01713

PRO1MD BA3
FO3FA03396

PA0O1MD 009
FO3FA01720

PRO1MD BB3
FO3FA03397

HS Stepped drill for hinges
Punte per Anuba in HS

Right hand rotation router cutters with double diameter and square shank.
Suitable for Masterwood machines.

Dotate di due diametri, con attacco con pianetto e rotazione destra. Sono
punte adatte ad essere montate su macchine Masterwood.

D1 D h h1 H A Anuba Code SAP

mm mm mm mm mm mm Codice SAP

38 5 20 40 75 10 9 PAOIMD M09  FO3FA01713

42 57 20 45 80 10 11 PAOIMD M11  FO3FA01714
52 65 15 50 85 10 13 PAOIMD M13  FO3FA01715
55 7 15 55 90 10 14 PAOIMD M14  FO3FA01716
6 7,7 15 60 95 10 16 PAOIMD M16  FO3FA01717
66 82 20 70 105 10 18 PAOIMD M18  FO3FA01718

72 87 20 80 115 10 20 PAOIMD M20  FO3FAO01719

Right hand rotation router cutters with double diameter.
Dotate di due diametri con rotazione destra.

D1 b] h hl H A Anuba Code SAP
mm mm mm mm mm mm Codice SAP
45 525 10 86 5,25 9 PAO1MD 009 FO3FA01720
5 5,75 15 95 5,75 11 PAO1MD 011 FO3FA01721
575 6,75 17 108 6,75 13 PAO1MD 013 FO3FA01722
6,25 7,25 20 108 7,25 14 PAO1MD 014 FO3FA01723
6,75 7,75 20 114 7,75 16 PAO1MD 016 FO3FA01724
7,75 875 20 125 8,75 18 PAO1MD 018 FO3FA01725

Working example
Esempio di lavorazione

Bead profiling router bits
Punte per raggiatura listello

For overhead CNC machines. Suitable for window bead recovery operations.
Solid Carbide router bit PIO2MD EE3 has a helix that ejects the chips upwards
to guarantee optimum finish. The profiled router bits PRO1MD BA3 and
PRO1MD BB3 are manufactured with brazed HW tips.

Per pantografi CNC. Adatte all'esecuzione del recupero listello su infissi. La
punta PIO2MD EE3, in HW integrale, con elica positiva e rompitruciolo di
finitura porta I'espulsione del truciolo verso l'alto e garantisce un'ottima
finitura. Le punte sagomate PRO1IMD BA3 e PRO1MD BB3 vengono costruite
con riporti in HW.

D h H A z Max RPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Codice SAP

20 80 20 2 18.000 PRO1MD BA3 FO3FA03396
20 80 20 2 18.000 PRO1MD BB3 FO3FA03397

PRO1MD BA3
FO3FA03396

PRO1MD BB3
FO3FA03397
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Bead recovering router bits
Punte per recupero listello

PCARMO00112: 20 mm bead recovery bit.
Taglio per listello 20 mm.

PCARMO00512: 28 mm bead recovery bit.
Taglio per listello 28 mm.

PCARMO00212: Bead profiling bit.
Raggiatura del listello.

PCARMO00312: Bead profiling bit.

L ‘ Raggiatura del listello.

PCARM00112 : PCARMO00412: Arch tracing bit.

FO3FR0O0339 h ;
s — Tracciatura dell’arco.
PCARM00512
FO3FAQ1734
D h | A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Codice SAP

6 235 71 12
6 30 80 12
16 8 56 12
19 8 56 12
20 26 71 12

18.000 PCARMO00112  FO3FRO0339
18.000 PCARM00512 FO3FA01734
18.000 PCARM00212  FO3FR0O0340
18.000 PCARM00312  FO3FR00341
18.000 PCARM00412  FO3FR00342

N NN P =

PCARM00112
FO3FRO0339
PCARM00512 PCARM00212
FO3FA01734 FO3FR00340

PCARM00312
FO3FR00341

PCARMO00412 PCARMO00312 PCARMO00412
FO3FR00342 FO3FR00341 FO3FR00342
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Series - Serie

Solid carbide cutters for gasket seats
Punte in HW integrale per sedi di guarnizioni

Cuts all composition materials, plywoods, hardwoods, and softwoods. Use
on CNC and other automatic routers, pin routers and table mounted portable
router machines.

Adatte per il taglio di materiali derivati dal legno, compensati, legni duri e
legni teneri. Possono essere utilizzate su pantografi automatici CNC e su
elettrofresatrice portatile applicata a banco professionale.

D h H A z Max RPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Codice SAP

3 8 70 6 2 24.000 04-90006P FO3FRO1511

3 8 70 6 2 24.000 04-95006P FO3FR01512

Disposable knives straight router cutters
Punte con coltelli reversibili a gettare
For normal or CNC overhead machines. Suitable for plunging and sizing.

The disposable knife guarantees a constant finish and cutting diameter. We
suggest a gradual feed rate when entering into the workpiece.

Per pantografi normali o CNC. Adatta per forare e contornare. La presenza del
coltello a gettare garantisce un diametro ed una finitura sempre costanti. Si
consiglia I'entrata graduale nel pezzo anziché a tuffo.

D h H A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Codice SAP
16 50 105 12 2+1 TG62MD AD3 FO3FA13927
18 50 105 20 2+1 TG62MD BD3 FO3FA13928
Spare parts Dimensions Code
Parti di ricambio Dimensioni Codice
mm
Knife / Coltello 30x12x1,5 CG44MLA310
(Jrmm Screw / Vite M4 x9x6 VT71M AA9 FO3FA04505
E&=>s——  Torx key / Chiave Torx T15 CBO3M DA9 FO3FA00168

CG44MLA310

) I

< 3
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TG70MD AD3
FO3FAQ4263

M30x1,5

24

freud.

TG70MD AE3
FO3FA04264

Disposable knives straight router cutters
Punte con coltelli reversibili a gettare

For normal or CNC overhead machines. Suitable for plunging and sizing.
The disposable knife guarantees a constant finish and cutting diameter. We
suggest a gradual feed rate when entering into the workpiece.

Per pantografi normali o CNC. Adatta per forare e contornare. La presenza del
coltello a gettare garantisce un diametro ed una finitura sempre costanti. Si
consiglia I'entrata graduale nel pezzo anziché a tuffo.

D h H A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Codice SAP
20 58 115 20 2+1 TG63MD CD3 FO3FA13937
Spare parts Dimensions Code SAP
Parti di ricambio Dimensioni Codice SAP
mm
Knife / Coltello 30x12x 15 CGO1IMEA310 FO3FH02737
[o] Knife / Coltello 96x12x15 CGOIMMA310 FO3FH02873
(Jinm Screw / Vite M4 x9x6 VT71M AA9 FO3FA04505
&e=4——  Torx key / Chiave Torx T15 CBO3M DA9 FO3FA00168
CGO1MEA310
FO3FH02737 H
0
| 30 15
I 1 T
CGOIMMA310 [ S 1
FO3FH02873 b H
i 3
1 B | }
I ol i e

Disposable knife straight router cutters
Punta con coltello reversibile a gettare

For normal or CNC overhead machines. Suitable for plunging and sizing soft
and hard solid wood. The disposable knife guarantees a constant finish and
cutting diameter. We suggest a gradual feed rate when entering into the
workpiece.

Per pantografi normali o CNC. Adatta per forare e contornare su legno tenero e
duro. La presenza del coltello a gettare garantisce un diametro ed una finitura
sempre costanti. Si consiglia I'entrata graduale nel pezzo anziché a tuffo.

D h H A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Codice SAP
16 50 179 M2 1 TG70MD AD3 FO3FA04263
16 50 137 20 1 TG70MD AE3 FO3FAQ4264
Spare parts Dimensions
Parti di ricambio Dimensioni
mm
[ESECE Knife / Coltello 50x12x2 CG70MAA310 FO03FH02974
(Jinip Screw / Vite M4 x 8 X 6 VT70M AA9 FO3FA04504
© Ring / Rondella 16x2x4 VT18M AB9 FO3FA04480
&=>s—— Torx key / Chiave Torx T15 CBO3M DA9 FO3FA00168

CG70MAA310
FO3FH02974
B <3

(fbf
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Disposable knife straight router cutters
Punta con coltello reversibile a gettare

For normal or CNC overhead machines. Suitable for plunging and sizing
chipboard, MDF, laminates and similar materials. The disposable knife
guarantees a constant finish and cutting diameter. We suggest a gradual feed
rate when entering into the workpiece.

Per pantografi normali o CNC. Adatta per forare e contornare su truciolare,
MDF, laminati e simili. La presenza del coltello a gettare garantisce un
diametro ed una finitura sempre costanti. Si consiglia I'entrata graduale nel
pezzo anziché a tuffo.

D h H A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Codice SAP

16 50 120 20
18 50 120 20

TG71MD AD3 FO3FAQ4272
TG71MD BD3 FO3FA04273

20 50 120 20 1 TG71MD CD3 FO3FAQ4274
Spare parts Dimensions Code SAP
Parti di ricambio Dimensioni Codice SAP
mm
e <o Knife / Coltello 50x12x 1,5 CG71IMAA310 FO3FC23923
(i Screw / Vite M4 x9x 6 VT71M AA9 FO3FA04505
&=4——  Torx key / Chiave Torx T15 CBO3M DA9 FO3FA00168

CG71MAA310 ¥
FO3FC23923 /ﬁ«

o
O

Heavy metal cutter
Punta in metallo pesante

For normal or CNC overhead machines. Suitable for plunging and sizing soft
and hard solid wood. The disposable knife guarantees a constant finish and
cutting diameter. We suggest a gradual feed rate when entering into the
workpiece.

Per pantografi normali o CNC. Adatta per forare e contornare su legno tenero e
duro. La presenza del coltello a gettare garantisce un diametro ed una finitura
sempre costanti. Si consiglia I'entrata graduale nel pezzo anziché a tuffo

D h | A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Codice SAP
16 23 150 16 2 TG72MD AA3 FO3FA04278
Spare parts Dimensions Code
Parti di ricambio Dimensioni Codice
mm
[0 31  «nifewith2carvings/ Colt a2 intagl - 23X 7x 1,5 CG72MAB310  FO3FA18190
Knife with 3 carvings / Colt. a 3intagli 23 X 7 X 1,5 CG72MAA310  FO3FA18189
(T Screw / Vite M3 x6Xx5 VT72M AA9 FO3FA04506
e&=4——  Torx key / Chiave Torx T9 CBO3M CA9 FO3FA00165

CG72MAB310
FO3FA18190

CG72MAA310
FO3FA18189

85 6 85 S 55 6 6 55 .
(8}
‘ ? « ® ™
| « ,\[ i\ ] o
- b A N - _@,, ,@,, [
5 Y
A2 k2
45 14 |45 15 45 14 |45 1,5
T T ’

[ 1 ——
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Bearing disposable knives straight router cutters
Punte con coltelli reversibili a gettare con cuscinetto

For routers. Ideal for roughing and sizing.
Per elettrofresatrici. Ideale per la sgrossatura e la contornatura.

¢-r~
‘ | A Z MaxRPM Code SAP
- : mm mm 1/min. Codice SAP
{ A 19 12 55 6 2 TG74MD CA3 FO3FA14728
i 19 12 70 8 2 TG74MD CB3 FO3FA14729
| 19 12 70 12 2 TG74MD CC3 FO3FA14730
| 19 30 75 6 2 TG74MD CD3 FO3FA14731
| 19 30 90 8 2 TG74MD CE3 FO3FA13925
| 19 30 90 12 2 TG74MD CF3 FO3FA13926
|
T , Spare parts Dimensions
e — Parti di ricambio Dimensioni
= ‘ mm
@1 o] Knife / Coltello 12x12x 15 CGOIMBA310 FO3FHO01636
{ Knife / Coltello 30x12x 1,5 CGOIMEA310 FO3FH02737
i < (Jim Screw / Vite M4 x9x6 VT71M AA9 FO3FAQ04505
| (o) Ball bearing / Cuscinetto 19x6 3102M CA9 FO3FA14097
D @; e=>=s—— Torx key / Chiave Torx T15 CBO3M DA9  FO3FA00168
|

CGO1MBA310 CGO1MEA310
FO3FH01636 FO3FH02737
,@, o ,@,

12
O

sl L w o)

Bearing disposable knives straight router bits
Punte con coltelli reversibili a gettare con cuscinetto

For routers. Ideal for roughing and sizing.
Per elettrofresatrici. Ideale per la sgrossatura e la contornatura.

Z MaxRPM Code SAP
1/min. Codice SAP

2 TG76MD CD3 FO3FA13919

2 TG76MD CE3 FO3FA13920

Spare parts Dimensions Code
Parti di ricambio Dimensioni Codice
mm

Knife / Coltello 30x12x 1,5 CGO1IMEA310  FO3FH02737
(Jim Screw / Vite M4 x9x6 VT71M AA9 FO3FA04505
E==s———  Torx key / Chiave Torx T15 CBO3M DA9 FO3FA00168
Q Retaining ring / Anello diarresto 11 x 13,9 2621M AC9 FO3FA14741
@ Ball bearing / Cuscinetto 19,05x 4 3102M CB9 FO3FA14098

CGO1MEA310
FO3FH02737
,@, o ,@,
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Disposable knives straight router cutter
Punta multitaglienti con coltelli reversibili a gettare
For overhead CNC machines. Ideal for roughing and sizing on wood and

similar materials. Also suitable for cutting rebates. The multiple edge
guarantees low noise running and optimum chip discharge.

Per pantografi a CNC. Ideale per la sgrossatura e la contornatura su legno e
suoi derivati. Adatta anche all’'esecuzione di battute. La geometria dei taglienti
sfalsati garantisce una riduzione della rumorosita ed una migliore fuoriuscita
del truciolo.

Z MaxRPM Code SAP

1/min. Codice SAP
50 56 108 20 10 12.000 TM10MD AA3 FO3FC20422
50 78 130 20 14 12.000 TM10MD AC3 FO3FC20423

Spare parts Dimensions Code SAP

Parti di ricambio Dimensioni Codice SAP
mm

= Knife / Coltello 12x12x15 CGOIMBA310 FO3FH01636
L Wedge / Cuneo 15x10x8  CNO1M BA9  F03FC01249
e Screw / Vite M6 x 12 VTO3M DL9  F0O3FA04441
= Allen key / Chiave 3x110 CBO3M AA9  FO03FA00162

Working example - 1

ﬁ Esempio di lavorazione - 1

Working example - 2
Esempio di lavorazione - 2

freud. »



Adjustable bevel router cutter with disposable knives
Punta con coltelli a gettare, inclinazione regolabile
For overhead CNC machines. Ideal for bevelling on wood and similar materials.

The special locking system of the cutting edges allows to accomplish bevels
with angle adjustment over 90°.

Per pantografi a CNC. Ideale per la smussatura su legno e suoi derivati. Il
particolare sistema di bloccaggio dei taglienti garantisce I'esecuzione di
smussi con una regolazione dell’'angolo di oltre 90°.

Z MaxRPM Code SAP
1/min. Codice SAP
85 40 20 2 NC10M-A FO3FA01711
Spare parts Dimensions
Parti di ricambio Dimensioni
mm
@ Support with knife / Tassello completo NC10M-A010 FO3FA01712
Knife / Coltello 40x12x15 CGO1IMLA310 FO3FH02872
—— Wedge / Cuneo 38x11,5x6 CNO3M DA9 FO3FA00588
[l Screw / Vite M5 x 16 2607M CF9 FO3FAQ7367
Qi Screw / Vite M6 x 8 VTO3M DE9 FO3FA04439
i/ Nut / Ogiva 12x12x6  VT20M DC9 FO3FA04502
Nut / Ogiva 12x50xM5 VT20M DB9 FO3FA04501
= Allen key / Chiave a “L” 3 2619M DA9  FO03FA07433
I-— Allen key / Chiave 4x110 CBO3M BA9 FO3FA00163

min. max.

-45° +90°

[

Inclination - T‘
Inclinazione i
|

|

|

s

15
0
& @

ERO. 7.
! 5 %
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PROFILE / PROFILO 1

60°

X Z

Multiprofile router cutter - Z1
Punta multiprofilo - Z1

For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF on
normal and CNC overhead routing machines.
*Item NCO1MCA includes the router cutter body and 10 knives (1 for each profile).
**For making one profile only, please order the router cutter body NCO1M-A
and 1 knife with the desired profile.

ldeale per la pantografatura su legni naturali teneri e duri, legni esotici,
truciolari e MDF con pantografi normali o CNC.

*L'articolo NCO1MCA e composto dal corpo punta e da n. 10 coltelli (1 per ogni
tipo di profilo illustrato).

**Per eseguire un solo tipo di profilo & sufficiente ordinare il corpo punta
NCO1M-A e n.1 coltello del profilo desiderato.

D | A Z MaxRPM Code SAP

mm mm 1/min. Codice SAP
16 70 12x50 1 26.000 NCO1MCA* FO3FA01710
16 70 12x50 1 26.000 NCO1M-A** FO3FA01709

Dimensions Code
Dimensioni Codice
mm

Profile
Profilo

Spare knives
Coltelli di ricambio

PROFILE / PROFILO 5

1] o> Knife / Coltello 12x19 R=4  CCOIMT0101  FO3FA18124

2[ > Knife / Coltello 12x19 R=4  CCOIMT0201  FO3FA18125

3[> Knife / Coltello 12x19 R=2,5 CCOIMTO301  FO3FA18126

4[ o> Knife / Coltello 12x19 0=90° CCOIMTO401  FO3FA18127

'L‘\ 500> Knife / Coltello 12x19 R=5  CCOIMTO501  FO3FA18128
6> Knife / Coltello 12x19 R=4  CCOIMTO601  FO3FA18129

70> Knife / Coltello 12x19 R=2,5 CCOIMTO701  FO3FA18130

8 o Knife / Coltello 12x19 R=2,25 CCOIMTO801  FO3FA18131

99 Knife / Coltello 12x19 R=5  CCOIMT0901  FO3FA18132

10| o> Knife / Coltello 12x19 R=3  CCOIMT1001  FO3FA18133

PROFILE / PROFILO 2

300

PROFILE / PROFILO 3

! 90°

PROFILE / PROFILO 7

R2,5

R3

PROFILE / PROFILO 11

PROFILE / PROFILO 4

90°

10

PROFILE / PROFILO 8
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Left
Sinistra
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=
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Left
Sinistra

Left
Sinistra

Solid carbide multipurpose drilling - screw holes
Punte integrali a forare - fori vite
HW router cutters, suitable to make holes on natural soft and hardwood,

wood composites and laminated. Constructed with two spirals with back
clearance angle.

Punte in HW per la foratura di legni teneri e duri, composti di legno e laminati.
Costruite con due scarichi elicoidali con spoglia dorsale.

D h | A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Codice SAP

2 24 49 2
25 24 49 25

PFO3MD PA3 FO3FA02055
PFO3MD QA3 FO3FA02056
PFO3MD RA3 FO3FA02057
PFO3MD SA3 FO3FA02058
PFO3MD TA3 FO3FA02059
PFO3MD ZA3 FO3FA02062
PFO3MD UA3 FO3FA02060
PFO3MD VA3 FO3FA02061

32 25 49 3.2
35 33 55 35

4,5 33 55 4,5

PFO3MS PA3 FO3FA02063
PFO3MS QA3 FO3FA02064
PFO3MS RA3 FO3FA02065
PFO3MS SA3 FO3FA02066
PFO3MS TA3 FO3FA02067
PFO3MS ZA3 FO3FA02070
PFO3MS UA3 FO3FA02068
PFO3MS VA3 FO3FA02069

2,5 24 49 25

32 25 49 32
35 33 55 35

4,5 33 55 4,5
5 33 55 5

ul
w
w
ul
ul
ul
N NNNNNNNNNMNNNNNNDDN

Solid carbide dowel drills - blind holes
Punte integrali per foratrici - fori ciechi

For multiboring machines with chucks or adapters. Suitable for blind holes
or laminates. In HW with central point and M5 x 10 mm adjusting screw.
@10 x 20 mm or @10 x 30 mm shank.

Note: for dimensions not included, ask for a quote.

Per macchine foratrici con I'uso di mandrini o adattatori. Adatta all’esecuzione
di fori ciechi su laminati. In HW, con punta di centraggio e vite di regolazione
M5 x 10 mm. Attacco @10 x 20 mm 0 @10 x 30 mm.

N.B. Per dimensioni diverse, chiedere preventivo.

D h | A z Max RPM Code SAP

mm mm mm mm 1/min. Codice SAP
4 35 70 10x30 2 PF26MD zC3 FO3FA03016
5 35 70 10x30 2 PF26MD AC3 FO3FA03013
6 35 70 10x30 2 PF26MD BC3 FO3FA03014
8 35 70 10x20 2 PF26MD DC3 FO3FA03015
4 35 70 10x30 2 PF26MS ZC3 FO3FA03020
5 35 70 10x30 2 PF26MS AC3 FO3FA03017
6 35 70 10x30 2 PF26MS BC3 FO3FA03018
8 35 70 10x20 2 PF26MS DC3 FO3FA03019

Spare parts Dimensions

Parti di ricambio Dimensioni
mm
(it Screw / Vite M5x10 2602M DC9  FO3FA07350




Dowel drills with round spurs
Punte per foratrici con rasanti raggiati

Right Left

= Use on drilling machines with chucks or adapters to make holes on laminated
Destra Sinistra and such. The round spurs avoid splintering. @10 x 27 mm or @10 x 30 mm
shank.

Da montare su macchine foratrici con I'impiego di mandrini o adattatori, per
I'esecuzione di fori ciechi su laminati e simili. | rasanti raggiati evitano la
scheggiatura del rivestimento. Attacco @10 x 27 mm o @10 x 30 mm.

a D h H A Z MaxRPM Code SAP
Sinistra Q mm mm mm mm 1/min. Codice SAP

A N 5 305 575 10x27 2 PFOAMD AA3  FO3FA02071

6 305 575 10x27 2 PFOAMD BA3  FO3FA02073

v 8 305 575 10x27 2 PFOAMD DA3  FO3FA02075

— 10 30,5 57,5 10x27 2 PFOAMD FA3  FO3FA02077

. 5 40 70 10x30 2 PFOAMDAC3  FO3FA02072

6 40 70 10x30 2 PFOAMDBC3  FO3FA02074

8 40 70 10x30 2 PFOAMDDC3  FO3FA02076

- 10 40 70 10x30 2 PFOAMD FC3  FO3FA02078

5 305 57,5 10x27 2 PFOAMS AA3  FO3FA02079

6 305 575 10x27 2 PFOAMSBA3  FO3FA02081

8 305 57,5 10x27 2 PFOAMSDA3  FO3FA02083

10 30,5 57,5 10x27 2 PFOAMSFA3  FO3FA02085

v 5 40 70 10x30 2 PFOAMSAC3  FO3FA02080

6 40 70 10x30 2 PFOAMSBC3  FO3FA02082

8 40 70 10x30 2 PFOAMSDC3  FO3FA02084

10 40 70 10x30 2 PFOAMSFC3  FO3FA02086

iii @ Spare parts Dimensions

Parti di ricambio Dimensioni

mm
D Screw / Vite M5x10 2602M DC9  FO3FA07350

Geometry of the tip
Geometria della punta
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Dowel drills - blind holes
Punte per foratrici - fori ciechi

Right Left

= For boring machines with chucks or adapters. Suitable for blind holes on solid
Destra Sinistra wood and laminates. HW with center point and M5x10 mm adjusting screw.
Cylindrical shank with clamping surface 810x27 or 210x30 mm shank.

Per macchine foratrici con I'uso di mandrini o adattatori. Adatta all'esecuzione
di fori ciechi su legno massiccio, derivati e laminati. Cuspide in HW, punta di
centraggio e vite di regolazione M5x10 mm. Attacco cilindrico 10x27mm o
210x30 mm con superficie di bloccaggio.

D h H A z Max RPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Codice SAP
Left

Q Sinistra 5 27 57,5 10x27 PFO6MD AA3 FO3FA02103
I 6 27 57,5 10x27 PFO6MD BA3 FO3FA02106
& 7 27 57,5 10x27 PFO6MD CA3 FO3FA02109
8 27 57,5 10x27 PFO6MD DA3 FO3FA02112
9 27 57,5 10x27 PFO6MD EA3 FO3FA02115

10 27 57,5 10x27
12 27 57,5 10x27
14 27 57,5 10x27
15 27 57,5 10x27
16 27 57,5 10x27

PFO6MD FA3 FO3FA02117
PFO6MD GA3 FO3FA02120
PFO6MD HA3 FO3FA02123
PFO6MD IA3 FO3FA02125
PFO6MD KA3 FO3FA02127

4 27 57,5 10x27 PFO6MD ZA3 FO3FA02132

5 35 70 10x30 PFO6MD AC3 FO3FA02104

5 42 77 10x30 PFO6MD AD3 FO3FA02105

vy ' 6 35 70 10x30 PFO6MD BC3 FO3FA02107
6 42 77 10x30 PFO6MD BD3 FO3FA02108

7 35 70 10x30 PFO6MD CC3 FO3FA02110

7 42 77 10x30 PFO6MD CD3 FO3FA02111

8 35 70 10x30 PFO6MD DC3 FO3FA02113

iii @ 8 42 77 10x30 PFO6MD DD3 FO3FA02114
9 35 70 10x30 PFO6MD EC3 FO3FA02116

10 35 70 10x30 PFO6MD FC3 FO3FA02118

10 42 77 10x30 PFO6MD FD3 FO3FA02119

12 35 70 10x30 PFO6MD GC3 FO3FA02121

12 42 77 10x30
14 35 70 10x30
15 35 70 10x30
16 35 70 10x30
5 27 57,5 10x27
6 27 57,5 10x27
7 27 57,5 10x27
8
9

PFO6MD GD3 FO3FA02122
PFO6MD HC3 FO3FAQ02124
PFO6MD IC3 FO3FA02126
PFO6MD KC3 FO3FA02128
PFO6MS AA3 FO3FA02135
PFO6MS BA3 FO3FA02138
PFO6MS CA3 FO3FA02141
PFO6MS DA3 FO3FA02144
PFO6MS EA3 FO3FA02147
PFO6MS FA3 FO3FA02149
PFO6MS GA3 FO3FA02152
PFO6MS HA3 FO3FA02155
PFO6MS IA3 FO3FA02157
PFO6MS KA3 FO3FA02159

27 57,5 10x27

27 57,5 10x27
10 27 57,5 10x27
12 27 57,5 10x27
14 27 57,5 10x27
15 27 57,5 10x27
16 27 57,5 10x27

4 27 57,5 10x27 PFO6MS ZA3 FO3FA02164
5 35 70 10x30 PFO6MS AC3 FO3FA02136
5 42 77 10x30 PFO6MS AD3 FO3FA02137
6 35 70 10x30 PFO6MS BC3 FO3FA02139
6 42 77 10x30 PFO6MS BD3 FO3FA02140
7 35 70 10x30 PFO6MS CC3 FO3FA02142
7 42 77 10x30 PFO6MS CD3 FO3FA02143
8 35 70 10x30 PFO6MS DC3 FO3FA02145
8 42 77 10x30 PFO6MS DD3 FO3FA02146
9 35 70 10x30 PFO6MS EC3 FO3FA02148
10 35 70 10x30 PFO6MS FC3 FO3FA02150
10 42 77 10x30 PFO6MS FD3 FO3FA02151
12 35 70 10x30 PFO6MS GC3 FO3FA02153
12 42 77 10x30 PFO6MS GD3 FO3FA02154
14 35 70 10x30 PFO6MS HC3 FO3FA02156

15 35 70 10x30
16 35 70 10x30

PFO6MS IC3 FO3FA02158
PFO6MS KC3 FO3FA02160

NNNNNNNNDNNNNNNNNNNNDNNNNNDNNNNDNODNNINNNONNDNNNNNNDNNNNNNDNNNDNDNNNNDNDNDNDDNNDN

Spare parts Dimensions Code SAP

Parti di ricambio Dimensioni Codice SAP
mm
() Screw / Vite M5x10 2602M DC9  FO3FA07350
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Dowel drills - blind holes
Punte per foratrici - fori ciechi

Right Left

N For boring machines with chucks or adapters. Suitable for blind holes on solid
Destra Sinistra wood and laminates. HW with center point and M5x10 mm adjusting screw.
Cylindrical shank with clamping surface 10x20 mm shank.

Per macchine foratrici con I'uso di mandrini o adattatori. Adatta all'esecuzione
di fori ciechi su legno massiccio, derivati e laminati. Cuspide in HW, punta di
centraggio e vite di regolazione M5x10 mm.

Attacco cilindrico @10x20 mm con superficie di bloccaggio.

||
(ight Gk D h H A Z MaxRPM Code SAP
A | I A | Q mm mm mm mm 1/min. Codice SAP
! !
i \ i 4 30 575 10x20 PFO7MD ZA3  FO3FA02202
[ 5 30 575 10x20 PFO7MD AA3  FO3FA02172
— N — 5 43 70 10x20 PFO7MD AC3  FO3FA02174
. - 6 30 57,5 10x20 PFO7MD BA3  F03FA02175
6 43 70 10x20 PFO7MDBC3  FO3FA02177
T 7 30 575 10x20 PFO7MD CA3  F03FA02178
7 43 70 10x20 PFO7MDCC3  FO3FA02180
= = 8 30 575 10x20 PFO7MD DA3  FO3FA02181
8 43 70 10x20 PFO7MDDC3  FO3FA02183
9 30 575 10x20 PFO7MD EA3  FO3FA02184
! ! 9 43 70 10x20 PFO7MDEC3  FO3FA02186
LA LA 10 30 575 10x20 PFO7MD FA3  FO3FA02187

E
=)
[
o

43 70 10x20
30 57,5 10x20
43 70 10x20
30 57,5 10x20
43 70 10x20

PFO7MD FC3 FO3FA02189
PFO7MD GA3 FO3FA02190
PFO7MD GC3 FO3FA02192
PFO7MD HA3 FO3FA02193
PFO7MD HC3 FO3FA02195

|

==
N N

re==Eh

a=<f=h

re==Eh
AR
b

15 30 57,5 10x20 PFO7MD IA3 FO3FA02196
15 43 70 10x20 PFO7MD IC3 FO3FA02198
16 30 57,5 10x20 PFO7MD KA3 FO3FA02199
16 43 70 10x20 PFO7MD KC3 FO3FA02201
4 30 57,5 10x20 PFO7MS ZA3 FO3FA02235
5 30 57,5 10x20 PFO7MS AA3 FO3FA02205
5 43 70 10x20 PFO7MS AC3 FO3FA02207
6 30 57,5 10x20 PFO7MS BA3 FO3FA02208
6 43 70 10x20 PFO7MS BC3 FO3FA02210
7 30 57,5 10x20 PFO7MS CA3 FO3FA02211
7 43 70 10x20 PFO7MS CC3 FO3FA02213
8 30 57,5 10x20 PFO7MS DA3 FO3FA02214
8 43 70 10x20 PFO7MS DC3 FO3FA02216
9 30 57,5 10x20 PFO7MS EA3 FO3FA02217
Geometry of the tip 9 43 70 10x20 PFO7MS EC3 FO3FA02219
Geometria della punta 10 30 57,5 10x20 PFO7MS FA3 FO3FA02220

PFO7MS FC3 FO3FA02222
PFO7MS GA3 FO3FA02223
PFO7MS GC3 FO3FA02225
PFO7MS HA3 FO3FA02226
PFO7MS HC3 FO3FA02228
PFO7MS IA3 FO3FA02229
PFO7MS IC3 FO3FA02231
PFO7MS KA3 FO3FA02232
PFO7MS KC3 FO3FA02234

Router bit with negative spur. 10 43 70 10x20
Punta con rasante negativo. 12 30 57,5 10x20

12 43 70 10x20
14 30 57,5 10x20
14 43 70 10x20
15 30 57,5 10x20
15 43 70 10x20
16 30 57,5 10x20
16 43 70 10x20

N NDNNDNNNNMNNDNNNMNNDNNNNDNDNNRNNNNNNNNNNNDNDNNNDNDNDNNNDDNDNDN

Spare parts Dimensions Code SAP
Parti di ricambio Dimensioni Codice SAP
mm
M5x10

1 Screw / Vite 2602M DC9  FO3FA07350
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Dowel drills with countersink - blind holes
Punte per foratrici con svasatore - fori ciechi

Right L_Eff[ For boring machines with chucks or adapters. Suitable for blind holes with

Destra Sinistra countersinks on solid wood and laminates. HW with center point and M5x10
mm adjusting screw. Cylindrical shank with clamping surface 210x20 mm
shank.

Per macchine foratrici con I'uso di mandrini o adattatori. Adatta all’esecuzione
di fori ciechi svasati su legno massiccio, derivati e laminati. Cuspide in HW,
~ punta di centraggio e vite di regolazione M5x10 mm. Attacco cilindrico
210x20 mm con superficie di bloccaggio.

Left

Sinistra D h | A Z MaxRPM Code SAP

I mm mm mm mm 1/min. Codice SAP

|
|
4 | 5 15 50 10x20 PFOSMDCAB3  FO3FA02410
! —f 5 20 55 10x20 PFOSMDCAC3  FO3FA02411
| o 6 15 50 10x20 PFOSMDCBB3  FO3FA02412
' L 6 20 55 10x20 PFOSBMDCBC3  FO3FA02413
g 8 15 50 10x20 PFOBMDCCB3  FO3FA02414
8 20 55 10x20 PFOBMDCCC3  FO3FA02415
, 10 15 50 10x20 PFOSMDCDB3  FO3FA02416
i _ 10 20 55 10x20 PFOSMDCDC3  FO3FA02417

15 50 10x20
20 55 10x20
15 50 10x20

5 PFO8MSCAB3  F03FA02503
5
6
\ Y 6 20 55 10x20
8
8

PFOS8MSCAC3  FO3FA02504
PFO8MSCBB3  FO3FA02505
PFO8MSCBC3 FO3FA02506
PFO8MSCCB3 FO3FA02507
PFO8MSCCC3 FO3FA02508
PFO8MSCDB3  FO3FA02509
PFOS8MSCDC3  FO3FA02510

15 50 10x20
20 55 10x20
10 15 50 10x20
10 20 55 10x20

N NNNNNNNNNNNNDNNNDN

Spare parts Dimensions Code

Parti di ricambio Dimensioni Codice
mm
[T Screw / Vite M5x10 2602M DC9 FO3FA07350
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Dowel drills with countersink - blind holes
Punte per foratrici con svasatore - fori ciechi

For boring machines. Suitable for blind holes with countersinks on solid wood
and laminates. HW tip with center point.

Per I'esecuzione su macchine foratrici di fori ciechi svasati su legno, suoi

derivati, laminati e simili. Cuspide in HW e punta di centraggio.

D h | A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Codice SAP
5 30 61 2 PFOS8MDBAB3  FO3FA02368
5 40 71 2 PFOSBMDBAC3  FO3FA02370
5 50 81 2 PFOSBMDBAD3  FO3FA02372
6 30 61 2 PFOS8MDBBB3  FO3FA02375
6 40 71 2 PFOSBMDBBC3  FO3FA02377
6 50 81 2 PFOS8MDBBD3  FO3FA02379
8 30 61 2 PFOS8MDBCB3 FO3FA02383
8 40 71 2 PFOS8MDBCC3  FO3FA02385
8 50 81 2 PFOS8MDBCD3  FO3FA02387
10 30 61 2 PFOSBMDBDB3  FO3FA02391
10 40 71 2 PFOS8MDBDC3  FO3FA02393
10 50 81 2 PFOS8MDBDD3  FO3FA02395
12 30 61 2 PFOS8MDBEB3 FO3FA02398
12 40 71 2 PFOSBMDBEC3  FO3FA02400
12 50 81 2 PFOSBMDBED3  FO3FA02402
14 30 61 2 PFOSBMDBFB3  FO3FA02405
14 40 71 2 PFOSMDBFC3  FO03FA02407
14 50 81 2 PFOS8MDBFD3  FO3FA02409
5 30 61 2 PFOS8MSBAB3 FO3FA02462
5 40 71 2 PFOS8MSBAC3 FO3FA02464
5 50 81 2 PFOSMSBAD3 FO3FA02466
6 30 61 2 PFOS8MSBBB3 FO3FA02469
6 40 71 2 PFOSBMSBBC3 FO3FA02471
6 50 81 2 PFO8MSBBD3 FO3FA02473
8 30 61 2 PFO8MSBCB3 FO3FA02476
8 40 71 2 PFOSMSBCC3 FO3FA02478
8 50 81 2 PFOS8MSBCD3 FO3FA02480
10 30 61 2 PFOSMSBDB3 FO3FA02484
10 40 71 2 PFOSBMSBDC3 FO3FA02486
10 50 81 2 PFO8MSBDD3 FO3FA02488
12 30 61 2 PFOSB8MSBEB3 FO3FA02491
12 40 71 2 PFOSBMSBEC3 FO3FA02493
12 50 81 2 PFOSBMSBED3 FO3FA02495
14 30 61 2 PFOSBMSBFB3 FO3FA02498
14 40 71 2 PFO8MSBFC3 FO3FA02500
14 50 81 2 PFO8MSBFD3 FO3FA02502
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Dowel drills with countersink - blind holes
Punte per foratrici con svasatore - fori ciechi

Right Left

= For boring machines. Suitable for blind holes with countersinks on solid wood
Destra Sinistra

and laminates. HW tip with center point.

Per I'esecuzione su macchine foratrici di fori ciechi svasati su legno, suoi
derivati, laminati e simili. Cuspide in HW e punta di centraggio.

010 | g10 |
! ! D h H A Z MaxRPM Code SAP
1 mm mm mm mm 1/min. Codice SAP
5 30 67 2 PFOSBMDAAB3  F03FA02325
5 40 77 2 PFOSMDAAC3  FO3FA02327
5 50 87 2 PFOSMDAAD3  FO3FA02329
6 30 67 2 PFOS8MDABB3 FO3FA02332
6 40 77 2 PFOS8MDABC3  FO3FA02334
6 50 87 2 PFOSBMDABD3  FO3FA02336
8 30 67 2 PFOSMDACB3  FO3FA02340
8 40 77 2 PFOSBMDACC3  FO3FA02342
A‘l 8 50 87 2 PFOSBMDACD3  FO3FA02344
Left 10 30 67 2 PFOS8MDADB3 FO3FA02347
Sinistra 10 40 77 2 PFOS8MDADC3  FO3FA02349
\ 10 50 87 2 PFOSMDADD3  FO3FA02351
12 30 67 2 PFOSBMDAEB3  FO3FA02354
12 40 77 2 PFOS8MDAEC3  FO3FA02356
12 50 87 2 PFOS8MDAED3  FO3FA02358
14 30 67 2 PFOS8MDAFB3  FO3FA02361
14 40 77 2 PFOSBMDAFC3  FO3FA02363
14 50 87 2 PFOSMDAFD3  FO3FA02365
5 30 67 2 PFOSBMSAAB3  FO3FA02420
5 40 77 2 PFOSBMSAAC3  FO3FA02422
5 50 87 2 PFOSBMSAAD3 FO3FA02424
6 30 67 2 PFOS8MSABB3 FO3FA02427
6 40 77 2 PFOSBMSABC3  FO3FA02429
6 50 87 2 PFOSMSABD3 FO3FA02431
8 30 67 2 PFOS8MSACB3 FO3FA02434
8 40 77 2 PFOSBMSACC3  FO3FA02436
8 50 87 2 PFOSBMSACD3 FO3FA02438
10 30 67 2 PFOSBMSADB3 FO3FA02441
10 40 77 2 PFOSBMSADC3 FO3FA02443
10 50 87 2 PFOS8MSADD3 FO3FA02445
12 30 67 2 PFOS8MSAEB3 FO3FA02448
12 40 77 2 PFOSMSAEC3  FO3FA02450
12 50 87 2 PFOSBMSAED3 FO3FA02452
14 30 67 2 PFOSBMSAFB3  FO3FA02455
14 40 77 2 PFOS8MSAFC3  FO3FA02457
14 50 87 2 PFOS8MSAFD3  FO3FA02459

36 freud.




Dowel drills without countersink - blind holes
Punte per foratrici senza svasatore - fori ciechi

Right L_Eff[ For boring machines. Suitable for blind holes without countersinks on solid
Destra Sinistra wood and laminates. HW tip with center point.

Per I'esecuzione su macchine foratrici di fori ciechi senza svasature su legno,
suoi derivati, laminati e simili. Cuspide in HW e punta di centraggio.

g10 |

} D h H A Z MaxRPM Code SAP
} mm mm mm mm 1/min. Codice SAP

5 30 61 2 PFOOMDBAB3  FO3FA02719

5 40 71 2 PFOOMDBAC3  FO3FA02720

5 50 81 2 PFOOMDBAD3  FO3FA02721

6 30 61 2 PFOSMDBBB3  FO3FA02722

6 40 71 2 PFOOMDBBC3  FO3FA02723

6 50 81 2 PFOOMDBBD3  FO3FA02724

8 30 61 2 PFO9MDB(CB3 FO3FA02726

8 40 71 2 PFO9MDBCC3 FO3FA02727

8 50 81 2 PFOOMDBCD3  FO3FA02728

Riéht 10 30 61 2 PFOOMDBDB3  FO3FA02730

Destra Sinistra 10 40 71 2 PFOOMDBDC3  FO3FA02731

‘ 10 50 81 2 PFOSMDBDD3  FO3FA02732

12 30 61 2 PFOSMDBEB3 FO3FA02734

12 40 71 2 PFOOMDBEC3  FO3FA02735

12 50 81 2 PFOOMDBED3  FO3FA02736

14 30 61 2 PFOOMDBFB3  FO3FA02737

14 40 71 2 PFO9MDBFC3 FO3FA02738

14 50 81 2 PFOOSMDBFD3  FO3FA02739

5 30 61 2 PFO9MSBAB3 FO3FA02758

5 40 71 2 PFO9MSBAC3 FO3FA02759

5 50 81 2 PFO9MSBAD3  FO3FA02760

6 30 61 2 PFOOMSBBB3  FO3FA02761

6 40 71 2 PFO9MSBBC3 FO3FA02762

6 50 81 2 PFO9MSBBD3  FO3FA02763

8 30 61 2 PFO9MSBCB3 FO3FA02765

8 40 71 2 PFO9MSBCC3 FO3FA02766

8 50 81 2 PFO9MSBCD3  FO3FA02767

10 30 61 2 PFO9MSBDB3  FO3FA02769

10 40 71 2 PFOOMSBDC3  FO3FA02770

10 50 81 2 PFO9MSBDD3  FO3FA02771

12 30 61 2 PFO9MSBEB3 FO3FA02773

12 40 71 2 PFO9MSBEC3 FO3FA02774

12 50 81 2 PFO9MSBED3  FO3FA02775

14 30 61 2 PFO9MSBFB3 FO3FA02776

14 40 71 2 PFO9MSBFC3 FO3FAQ2777

14 50 81 2 PFO9MSBFD3 FO3FA02778
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Dowel drills without countersink - blind holes
Punte per foratrici senza svasatore - fori ciechi

Right Left
Destra Sinistra

For boring machines. Suitable for blind holes without countersinks on solid
wood and laminates. HW tip with center point.

Per I'esecuzione su macchine foratrici di fori ciechi senza svasature su legno,
suoi derivati, laminati e simili. Cuspide in HW e punta di centraggio.

38
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D h H A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm mm 1/min. Codice SAP

5 30 67 2 PFOOSMDAAB3  F03FA02701
5 40 77 2 PFOSMDAAC3  FO3FA02702
5 50 87 2 PFOSMDAAD3  FO3FA02703
6 30 67 2 PFOSMDABB3  F03FA02704
6 40 77 2 PFOOSMDABC3  FO3FA02705
6 50 87 2 PFOSMDABD3  FO3FA02706
8 30 67 2 PFOSMDACB3 FO3FA02707
8 40 77 2 PFOOMDACC3  FO3FA02708
8 50 87 2 PFOOMDACD3  FO3FA02709
10 30 67 2 PFOOSMDADB3  F03FA02710
10 40 77 2 PFOOSMDADC3  FO3FA02711
10 50 87 2 PFOSMDADD3  FO3FA02712
12 30 67 2 PFOSMDAEB3 FO3FA02713
12 40 77 2 PFOOMDAEC3  FO3FA02714
12 50 87 2 PFOOSMDAED3  FO3FA02715
14 30 67 2 PFOOMDAFB3  FO3FA02716
14 40 77 2 PFOOMDAFC3  FO3FA02717
14 50 87 2 PFOSMDAFD3  FO3FA02718
5 30 67 2 PFO9MSAAB3 FO3FA02740
5 40 77 2 PFOOMSAAC3  FO3FA02741
5 50 87 2 PFOOMSAAD3  FO3FA02742
6 30 67 2 PFOOMSABB3  FO3FA02743
6 40 77 2 PFOOMSABC3  FO3FA02744
6 50 87 2 PFOOMSABD3  FO3FA02745
8 30 67 2 PFO9MSACB3 FO3FA02746
8 40 77 2 PFOOMSACC3  FO3FA02747
8 50 87 2 PFOOMSACD3  FO3FA02748
10 30 67 2 PFOSMSADB3  FO3FA02749
10 40 77 2 PFOSMSADC3  FO3FA02750
10 50 87 2 PFOSMSADD3  FO3FA02751
12 30 67 2 PFO9MSAEB3 FO3FA02752
12 40 77 2 PFOOMSAEC3  FO3FA02753
12 50 87 2 PFOOMSAED3  FO3FA02754
14 30 67 2 PFOSMSAFB3  FO3FA02755
14 40 77 2 PFOSMSAFC3  FO3FA02756
14 50 87 2 PFOSMSAFD3  FO3FA02757




Solid carbide through holes drills
Punte integrali per foratrici multiple - fori passanti

Right Left

Destra Sinistra Suitable for through holes on laminates. HW with center point with M5x10
adjusting screw. Cylindrical shank with clamping surface 810x20 or @10x30.
Note: for dimensions not included, ask for a quote.

For boring machines with chucks or adapters.

Per macchine foratrici con I'uso di mandrini o adattatori. Adatta all’'esecuzione
di fori passanti su laminati. In HW, con vite di regolazione M5x10 mm.
Attacco cilindrico 810x20 o 10x30 con superficie di bloccaggio.

| N.B. Per dimensioni diverse, chiedere preventivo.
1 |
Q Q D h H A Z MaxRPM Code SAP
o I S mm mm mm mm 1/min. Codice SAP
p o~ L o
...: 3 3 4 35 70 10x30 2 24.000 PF33MD ZC3 FO3FA03025
5| 35 70 10x30 2 24.000 PF33MD AC3 FO3FA03022
—T —T 6 35 70 10x30 2 24.000 PF33MD BC3 FO3FA03023
T - - 8 35 70 10x20 2 24000 PF33MDDC3  FO3FA03024
) 4 35 70 10x30 2 24.000 PF33MS z2C3 FO3FA03030
5 35 70 10x30 2 24.000 PF33MS AC3 FO3FA03027
6 35 70 10x30 2 24.000 PF33MS BC3 FO3FA03028
8 35 70 10x20 2 24.000 PF33MS DC3 FO3FA03029
o o
\ \
i i Spare parts Dimensions Code
Parti di ricambio Dimensioni Codice
‘ ‘ ! mm
A m i Screw / Vite M5x10 2602M DC9 FO3FA07350

Solid carbide multipurpose drills
Punte integrali a forare

Right L'efft For boring machines with chucks. Suitable for through holes on laminates.
Destra Sinistra Made entirely of HW.
Note: for dimensions not included, ask for a quote.

Per macchine foratrici con I'uso di mandrini. Adatta all’'esecuzione di fori
passanti su laminati. Realizzata completamente in HW.
N.B. Per dimensioni diverse, chiedere preventivo.

Z MaxRPM Code SAP
1/min. Codice SAP

Destra Sinistra

24.000 PF31MD FC3 FO3FR00355
10 43 70 10 2 24.000 PF31MS FC3 FO3FR00356

freud. 3



Right
Destra

40
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Through holes drills
Punte per foratrici - fori passanti

Use on drilling machines with chucks or adapters to make through holes on
laminated and such. Double spear carbide tip, in order to avoid splintering on
exit holes. HW with center point with M5x10 adjusting screw.

Da montare su macchine foratrici con I'impiego di mandrini o adattatori, per
I'esecuzione di fori passanti su laminati e simili. Cuspide in HW a doppia
lancia, per ridurre le scheggiature in uscita.

Vite di regolazione M5x10 mm.

D h H A Z MaxRPM Code SAP

mm mm mm mm 1/min. Codice SAP
5 325 57,5 10x25 2 PFO5MD AA3 FO3FA02087
5 45 70 10x25 2 PFO5MD AC3 FO3FA02088
6 325 57,5 10x25 2 PFO5MD BA3 FO3FA02089
6 45 70 10x25 2 PFO5MD BC3 FO3FA02090
8 325 57,5 10x25 2 PFO5MD DA3 FO3FA02091
8 45 70 10x25 2 PFO5MD DC3 FO3FA02092
10 325 57,5 10x25 2 PFO5MD FA3 FO3FA02093
10 45 70 10x25 2 PFO5MD FC3 FO3FA02094
5 325 57,5 10x25 2 PFO5MS AA3 FO3FA02095
5 45 70 10x25 2 PFO5MS AC3 FO3FA02096
6 32,5 57,5 10x25 2 PFO5MS BA3 FO3FA02097
6 45 70 10x25 2 PFO5MS BC3 FO3FA02098
8 325 57,5 10x25 2 PFO5MS DA3 FO3FA02099
8 45 70 10x25 2 PFO5MS DC3 FO3FA02100
10 325 57,5 10x25 2 PFO5MS FA3 FO3FA02101
10 45 70 10x25 2 PFO5MS FC3 FO3FA02102

Spare parts Dimensions Code SAP

Parti di ricambio Dimensioni Codice SAP

mm

i Screw / Vite M5x10 2602M DC9 FO3FAQ7350




Right
Destra

Left

Sinistra

25

Left
_Sinistra
N \‘\

Through holes drills
Punte per foratrici - fori passanti

For boring machines with chucks or adapters. Suitable for through holes on
solid wood and laminates. HW with center point and M5x10 mm adjusting
screw. Cylindrical shank with clamping surface @ 10x25 mm.

Per macchine foratrici con I'uso di mandrini o adattatori. Adatta all’'esecuzione
di fori passanti su legno massiccio, derivati e laminati. Cuspide in HW e vite
di regolazione M5x10 mm. Attacco cilindrico 810x25 mm con superficie di
bloccaggio.

D h H A Z MaxRPM Code SAP

mm mm mm mm 1/min. Codice SAP

4 27 57,5 10x25 2 PF10MD ZA3 FO3FA02928
5 27 57,5 10x25 2 PF10MD AA3 FO3FA02911
5 35 70 10x25 2 PF10MD AC3 FO3FA02913
6 27 57,5 10x25 2 PF10MD BA3 FO3FA02914
6 35 70 10x25 2 PF10MD BC3 FO3FA02916
7 27 57,5 10x25 2 PF10MD CA3 FO3FA02917
7 35 70 10x25 2 PF10MD CC3 FO3FA02919
8 27 57,5 10x25 2 PF10MD DA3 FO3FA02920
8 35 70 10x25 2 PF10MD DC3 FO3FA02922
10 27 57,5 10x25 2 PF10MD EA3 FO3FA02923
10 35 70  10x25 2 PF10MD EC3 FO3FA02925
12 27 57,5 10x25 2 PF10MD GA3 FO3FA02926
12 35 70 10x25 2 PF10MD GC3 FO3FA02927
4 27 57,5 10x25 2 PF10MS ZA3 FO3FA02947
5 27 57,5 10x25 2 PF10MS AA3 FO3FA02930
5 35 70 10x25 2 PF10MS AC3 FO3FA02932
6 27 57,5 10x25 2 PF10MS BA3 FO3FA02933
6 35 70 10x25 2 PF10MS BC3 FO3FA02935
7 27 57,5 10x25 2 PF10MS CA3 FO3FA02936
7 35 70 10x25 2 PF10MS CC3 FO3FA02938
8 27 57,5 10x25 2 PF10MS DA3 FO3FA02939
8 35 70 10x25 2 PF10MS DC3 FO3FA02941
10 27 57,5 10x25 2 PF10MS EA3 FO3FA02942
10 35 70 10x25 2 PF10MS EC3 FO3FA02944
12 27 57,5 10x25 2 PF10MS GA3 FO3FA02945
12 35 70 10x25 2 PF10MS GC3 FO3FA02946

Spare parts Dimensions Code

Parti di ricambio Dimensioni Codice
mm
il Screw / Vite M5x10 2602M DC9 FO3FA07350
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Through holes drills
Punte per foratrici - fori passanti
Right Left For boring machines with chucks or adapters. Suitable for through holes on

Destra Sinistra solid wood and laminates. HW with center point and M5x10 mm adjusting
screw. Cylindrical shank with clamping surface @ 10x20 mm.

Per macchine foratrici con I'uso di mandrini o adattatori. Adatta all’esecuzione
di fori passanti su legno massiccio, derivati e laminati. Cuspide in HW e vite
di regolazione M5x10 mm. Attacco cilindrico 810x20 mm con superficie di
bloccaggio.

210

D h H A Z MaxRPM Code SAP

mm mm mm mm 1/min. Codice SAP

30 57,5 10x20
43 70 10x20
30 57,5 10x20

5 PF11MD AA3 FO3FA02977
5

6

6 43 70 10x20

8

8

PF11MD AC3 FO3FA02979
PF11MD BA3 FO3FA02980
PF11MD BC3 FO3FA02982
PF11MD DA3 FO3FA02984
PF11MD DC3 FO3FA02986
PF11MD FA3 FO3FA02987
PF11MD FC3 FO3FA02989
PF11MD GA3 FO3FA02990
PF11MD GC3 FO3FA02992
PF11MS AA3 FO3FA02993
PF11MS AC3 FO3FA02995
PF11MS BA3 FO3FA02996
PF11MS BC3 FO3FA02998
PF11MS DA3 FO3FAQ03000
PF11MS DC3 FO3FAQ03002
PF11MS FA3 FO3FA03003
PF11MS FC3 FO3FA03005
PF11MS GA3 FO3FA03006
PF11MS GC3 FO3FA03008

Left
Sinistra

30 57,5 10x20

43 70 10x20
10 30 57,5 10x20
10 43 70 10x20
12 30 57,5 10x20
12 43 70 10x20
5 30 57,5 10x20
5 43 70 10x20
6 30 57,5 10x20
6 43 70 10x20
8
8

30 57,5 10x20
43 70 10x20
10 30 57,5 10x20
10 43 70 10x20
12 30 57,5 10x20

12 43 70 10x20

NN NNNNDNNNNNNNNNDNDNDNDNDNDN

Spare parts Dimensions Code

Parti di ricambio Dimensioni Codice
mm
I Screw / Vite M5x10 2602M DC9 FO3FAQ07350
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Carbide loose countersink cutters
Svasatori componibili

Right Left

= Tipo 1: Es. 1 e 2: Da applicare sull’'elica delle punte per foratrici (PFO7M o
Destra Sinistra PF11M) per 'esecuzione di svasature su legno massiccio, derivati e laminati.
Tipo 2: Es. 3 e 4: Da applicare sull'attacco delle punte per foratrici (PFO6M o
PF10M) per I'esecuzione di svasature su legno massiccio, derivati e laminati.

*Note: “d” is the diameter of the drill bit.

Type 1: E.g. 1 & 2: For multiboring bits (PF11M or PFO7M). Fix to the bits helix
| to obtain countersinks on solid wood and laminates.
; Type 2: E.g. 3 & 4: For multiboring bits (PF10M or PFO6M). Fix to the bits

: 1 shank to obtain countersinks on solid wood and laminates.
@/\ ! e *N.B.: “d” indica il diametro della punta sulla quale verra applicato lo svasatore.
1
b D d* H A Z Code SAP
mm mm mm mm Codice SAP
14 4 15 tipo/type 1 2 SVO5MD ZA3 FO3FA03901
16 5 15 tipo/type 1 2 SVO5MD AA3 FO3FA03890
Tipo 2 16 6 15 tipo/type 1 2 SVO5MD BA3 FO3FA03891
210 18 7 15 tipo/type 1 2 SVO5MD CA3 FO3FA03892
18 8 15 tipo/type 1 2 SVO5MD DA3 FO3FA03893
! 20 O 15 tipo/type 1 2 SVO5MD EA3 FO3FA03894
20 10 15 tipo/type 1 2 SVO5MD FA3 FO3FA03895
22 12 15 tipo/type 1 2 SVO5MD GA3 FO3FA03896
5{) 24 14 15 tipo/type 1 2 SVO5MD HA3 FO3FA03897
20 5+10 16,5 tipo/type 2 2 SVO5MD TA3 FO3FA03899
22 11+12 16,5 tipo/type 2 2 SVO5MD TB3 FO3FA03900
.- D d* H A Y4 Code SAP
mm mm mm mm Codice SAP
14 4 15 tipo/type 1 2 SVO5MS ZA3 FO3FA03914
16 5 15 tipo/type 1 2 SVO5MS AA3 FO3FA03902
16 6 15 tipo/type 1 2 SVO5MS BA3 FO3FA03903
18 7 15 tipo/type 1 2 SVO5MS CA3 FO3FA03904
18 8 15 tipo/type 1 2 SVO5MS DA3 FO3FA03905
20 9 15 tipo/type 1 2 SVO5MS EA3 FO3FA03906
20 10 15 tipo/type 1 2 SVO5MS FA3 FO3FA03908
22 12 15 tipo/type 1 2 SVO5MS GA3 FO3FA03909
24 14 15 tipo/type 1 2 SVO5MS HA3 FO3FA03910
20 5+10 16,5 tipo/type 2 2 SVO5MS TA3 FO3FA03912
22 11+12 16,5 tipo/type 2 2 SVO5MS TB3 FO3FA03913

Spare parts Dimensions
Parti di ricambio Dimensioni
mm
i Screw / Vite M5 x5 2615M CC9 FO3FAQ7420
i Screw / Vite M6 X 6 2615M DD9 FO3FAQ7423
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Carbide boring bits for hinges
Punte per cerniere

Right L_Eff[ Fit on multiboring machines with the use of chucks or adapters for obtaining

Destra Sinistra hinge pockets or blind holes on solid wood or laminates. HW with center point
and M5x10 mm adjusting screw. Cylindrical shank with clamping surface
210x25 mm.

Da montare su macchine foratrici con I'impiego di mandrini o adattatori,
per I'esecuzione di sedi per cerniere o di fori ciechi su legno, suoi derivati,

laminati e simili. Cuspide in HW e vite di regolazione M5x10 mm.
Attacco cilindrico 810x25 mm con superficie di bloccaggio.

b] H A z Max RPM Code SAP

mm mm mm 1/min. Codice SAP
12 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 123 FO3FA01782
14 57,5 10x25 2+2 PC04MD 143 FO3FA01783
15 57,5 10x25 2+2 PC04MD 153 FO3FA01784
16 57,5 10x25 2+2 PC04MD 163 FO3FA01785
18 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 183 FO3FA01786
20 57,5 10x25 2+2 PC04MD 203 FO3FA01787
22 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 223 FO3FA01788
25 57,5 10x25 2+2 PC04MD 253 FO3FA01789
26 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 263 FO3FA01790
30 57,5 10x25 2+2 PCO04MD 303 FO3FA01791
35 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 353 FO3FA01792
. 38 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 383 FO3FA01793
D 40 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 403 FO3FA01794
- 50 57,5 10x25 2+2 PC04MD 503 FO3FA01795
60 57,5 10x25 2+2 PC04MD 603 FO3FA13297
12 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 123 FO3FA01796
_}_ ~ 14 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 143 FO3FA01797
< ! 15 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 153 FO3FA01798
. 16 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 163 FO3FA01799
210 | 18 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 183 FO3FA01800
o 20 57,5 10x25 2+2 PC04MS 203 FO3FA01801
Y y 22 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 223 FO3FA01802
25 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 253 FO3FA01803
Sih?sfttra 26 57,5 10x25 242 PCOAMS 263  FO3FA01804
30 57,5 10x25 2+2 PC04MS 303 FO3FA01805
35 57,5 10x25 2+2 PC0O4MS 353 FO3FA01806
38 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 383 FO3FA01807
40 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 403 FO3FA01808
- 50 57,5 10x25 2+2 PCO04MS 503 FO3FA13296
60 57,5 10x25 2+2 PC04MS 603 FO3FA13298

Spare parts Dimensions Code SAP

Parti di ricambio Dimensioni Codice SAP

mm

U Screw / Vite M5x10 2602M DC9 FO3FA07350
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Carbide boring bits for hinges
Punte per cerniere

Right L_effc Fit on multiboring machines with the use of chucks or adapters for obtaining
Destra Sinistra hinge pockets or blind holes on solid wood or laminates.

HW with center point and M5x10 mm adjusting screw.

Cylindrical shank with clamping surface 10x25 mm.

Da montare su macchine foratrici con I'impiego di mandrini o adattatori,
per I'esecuzione di sedi per cerniere o di fori ciechi su legno, suoi derivati,
laminati e simili. Cuspide in HW e vite di regolazione M5x10 mm.

Attacco cilindrico 810x25 mm con superficie di bloccaggio.

D H A z Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Codice SAP
12 70 10x25 2+2 PCO5MD 123 FO3FA01809
14 70 10x25 2+2 PCO5MD 143 FO3FA01810
15 70 10x25 2+2 PCO5MD 153 FO3FA01811
16 70 10x25 2+2 PCO5MD 163 FO3FA01812
18 70 10x25 2+2 PCO5MD 183 FO3FA01813
20 70 10x25 2+2 PCO5MD 203 FO3FA01814
22 70 10x25 2+2 PCO5MD 223 FO3FA01815
25 70 10x25 2+2 PCO5MD 253 FO3FA01816
26 70 10x25 2+2 PCO5MD 263 FO3FA01817
30 70 10x25 2+2 PCO5MD 303 FO3FA01818
35 70 10x25 2+2 PCO5MD 353 FO3FA01819
38 70 10x25 2+2 PCO5MD 383 FO3FA01820
40 70 10x25 2+2 PCO5MD 403 FO3FA01821
12 70 10x25 2+2 PCO5MS 123 FO3FA01822
14 70 10x25 2+2 PCO5MS 143 FO3FA01823
D 15 70 10x25 2+2 PCO5MS 153 FO3FA01824
16 70 10x25 2+2 PCO5MS 163 FO3FA01825
\ 18 70 10x25 2+2 PCO5MS 183 FO3FA01826
20 70 10x25 2+2 PCO5MS 203 FO3FA01827
22 70 10x25 2+2 PCO5MS 223 FO3FA01828
25 70 10x25 2+2 PCO5MS 253 FO3FA01829
26 70 10x25 2+2 PCO5MS 263 FO3FA01830
30 70 10x25 2+2 PCO5MS 303 FO3FA01831
35 70 10x25 2+2 PCO5MS 353 FO3FA01832
Left 38 70 10x25 2+2 PCO5MS 383  F03FA01833
NI 40 70 10x25 242 PCOSMS 403  FO3FA01834
Spare parts Dimensions Code SAP
Parti di ricambio Dimensioni Codice SAP
mm
D Screw / Vite M5x10 2602M DC9 FO3FA07350
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SP boring bits for hinges
Punte levanodi in SP

Bits to drill clean holes in bothwood and most wood products.
@8x30 mm or 210x30 mm shank.

Punte levanodi ad attacco cilindrico, per la realizzazione di fori e sedi per
cerniere su materiali derivati dal legno, compensati, legni duri e legni teneri.
Attacco 88x30 mm o0 210x30 mm.

D H A Z MaxRPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Codice SAP

10 90 8x30 2+2 PC11MD0100  FO3FA01855
12 90 8x30 2+2 PC11MD0120 FO3FA01856
15 90 8x30 2+2 PC11MD0150 FO3FA01857
16 90 8x30 2+2 PC11MD0160 FO3FA01858
18 90 8x30 2+2 PC11MD0180 FO3FA01859
20 90 8x30 2+2 PC11MD0200 FO3FA01860
22 90 8x30 2+2 PC11MD0220 FO3FA01861
24 90 8x30 2+2 PC11MD0240 FO3FA01862
25 90 8x30 2+2 PC11MD0250 FO3FA01863
26 90 8x30 2+2 PC11MD0260 FO3FA01864
28 90 8x30 2+2 PC11MD0280 FO3FA01865
30 90 8x30 2+2 PC11MD0300 FO3FA01866
32 90 10x30 2+2 PC11MD0320 FO3FA01867
35 90 10x30 2+2 PC11MD0350 FO3FA01868
38 90 10x30 2+2 PC11MD0380 FO3FA01869
40 90 10x30 2+2 PC11MD0400  FO3FA01870

Carbide boring bits for hinges
Punte levanodi in HW

Bits to drill clean holes in soft and hardwood and most wood products.
210x30 mm shank.

Punte levanodi ad attacco cilindrico, per la realizzazione di fori e sedi per
cerniere su materiali derivati dal legno, compensati, legni duri e legni teneri.

) Attacco 810x30 mm,

] D | A Z MaxRPM Code SAP

mm mm mm 1/min. Codice SAP
15 90 10x30 2+2 PC12MD0150 FO3FA01872
16 90 10x30 2+2 PC12MD0160 FO3FA01873
18 90 10x30 2+2 PC12MD0180 FO3FA01874
20 90 10x30 2+2 PC12MD0200 FO3FA01875
22 90 10x30 2+2 PC12MD0220 FO3FA01876
24 90 10x30 2+2 PC12MD0240 FO3FA01877
25 90 10x30 2+2 PC12MD0250 FO3FA01878
26 90 10x30 2+2 PC12MD0260 FO3FA01879
28 90 10x30 2+2 PC12MD0280 FO3FA01880
* 30 90 10x30 2+2 PC12MD0300 FO3FA01881
32 90 10x30 2+2 PC12MD0320 FO3FA01882
34 90 10x30 2+2 PC12MD0340 FO3FA01883
35 90 10x30 2+2 PC12MD0350 FO3FA01884
38 90 10x30 2+2 PC12MD0380 FO3FA01885
40 90 10x30 2+2 PC12MD0400 FO3FA01886
45 90 10x30 2+2 PC12MD0450 FO3FA01887
48 90 10x30 2+2 PC12MD0480 FO3FA01888
50 90 10x30 2+2 PC12MD0500 FO3FA01889
60 90 10x30 2+2 PC12MD0600  FO3FA14709

A
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HSS plug cutter
Punta per perni in HSS

Cutters designed to make plugs in soft and medium-hardness wood.

Punte per la realizzazione di perni su legno naturale tenero o di media

durezza.

Z MaxRPM Code SAP

1/min. Codice SAP
8 140 13x50 4 PT21MDO0080 FO3FA03801
10 140 13x50 4 PT21MD0100 FO3FA03802
12 140 13x50 4 PT21MD0120 FO3FA03803
14 140 13x50 4 PT21MD0140 FO3FA03804
15 140 13x50 4 PT21MD0150 FO3FA03805
16 140 13x50 4 PT21MD0160 FO3FA03806
18 140 13x50 4 PT21MDO0180 FO3FA03807
20 140 13x50 5 PT21MDO0200 FO3FA03808
25 140 13x50 5 PT21MDO0250 FO3FA03809
30 140 13x50 5 PT21MD0300 FO3FA03810
35 160 16x50 5 PT21MD0350 FO3FA03811
40 160 16x50 6 PT21MD0400 FO3FA03812

HW - Saw blades for grooving and sizing
HW - Lame per scanalature e sezionatura

For grooving along and across grain on softwoods, hardwoods and laminates.

Per I'esecuzione di scanalature lungo e traverso vena con buona finitura su
legni teneri, duri e materiali composti.

B b Z MaxRPM Code SAP

mm mm 1/min. Codice SAP
120 20 40 3,0 30 9.000 LU34M40EA3 FO3FS06367
120 30 4,0 3,0 18 9.000 LU34M40AC3 FO3FS06095
120 30 5,0 3,0 18 9.000 LU34M50AC3 FO3FS06096
120 30 6,0 3,0 18 9.000 LU34M60AC3 FO3FS06097
120 35 40 3,0 30 9.000 LU34M40EC3 FO3FS05141
120 35 5,0 3,0 30 9.000 LU34M50EC3 FO3FS05143
120 35 6,0 3,0 30 9.000 LU34M60EC3 FO3FS05145
180 35 4,0 3,0 44 9.000 LU34M40NC3 FO3FS05142
180 35 5,0 3,0 44 9.000 LU34M50NC3 FO3FS05144
180 35 6,0 3,0 44 9.000 LU34M60NC3 FO3FS05146

D Working example
- Esempio di lavorazione

@

silver LCE.
Coating

HW HO1K

freud.
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CNC router cutter with profiled knives
Punta portacoltelli profilati

For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF on
CNC machining centers and overhead routing machines.

Items NCO2M11012 - NCO2M11020 include the router bit body and 12 knives
(2 for each profile).

Ideale per la profilatura su legni naturali teneri e duri, legni esotici, truciolari
e MDF con pantografi normali o CNC.

Gli articoli NCO2M11012 - NCO2M11020 sono composti dal corpo punta e da
n.12 coltelli (2 per ogni tipo di profilo illustrato).

D B A Max RPM Code SAP
1/min. Codice SAP
25.000 NCO2M11012  FO3FC15441
50 35 20 25.000 NCO2M11020 FO3FC15443
Spare parts Dimensions Code SAP
Parti di ricambio Dimensioni Codice SAP
mm
(fm Screw / Vite M6 x 12 2622M CC9 FO3FAQ7456
T Screw / Vite M5 x 5 2615M CC9 FO3FA07420
© Ring / Rondella 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
|—— Allen key / Chiave 4x110 CBO3M BA9 FO3FA00163
— ) Allenkey/Chiave esag. a ‘" 2,5 2619M CA9  FO3FA07432
Profile Spare knives Dimensions Code
Profilo Coltelli di ricambio Dimensioni Codice
MEC
i I )] mm
pertormance 1B\ Knife / Coltello 175x35x3 CCO2M110A01  FO3FC23740
- 2 BN Knife / Coltello 175x35x3 C€CO2M110BO1  FO3FC23741
3 L Knife / Coltello 175x35x3 C€CO02M110C01  FO3FC23742
212 4 B\ Knife / Coltello 175x35x3 (€CO2M110D01  FO3FC23743
5 N Knife / Coltello 175x35x3 CCO2M110EO1  FO3FC23744
‘ — 6 B\ Knife / Coltello 175x35x3 CCO2M110FO1  FO3FC23745

NCO2M11012
FO3FC15441

NCO2M11020
FO3FC15443

50

PROFILE / PROFILO 1 PROFILE / PROFILO 2

48 freud.
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CNC router cutter with profiled knives
Punta portacoltelli profilati

For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF on
CNC machining centers and overhead routing machines.
*Item NC21MCA includes the router bit body and 6 knives (2 for each profile).
**For making one profile only, please order the router bit body NC21M-A and 2
knives with the desired profile.

Ideale per I'esecuzione di raggi concavi su legni naturali teneri e duri, legni
esotici, truciolari e MDF con pantografi normali o CNC.

*L'articolo NC21MCA ¢ composto dal corpo punta e da n. 6 coltelli (2 per ogni
tipo di profilo illustrato).

**Per eseguire un solo tipo di profilo & sufficiente ordinare il corpo punta
NC21M-A e 2 coltelli del profilo desiderato.

D B A Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Codice SAP
48 34 20x50 18.000 NC21MCA* FO3FC15446
48 34 20x50 18.000 NC21M-A** FO3FC15445
Spare parts Dimensions Code
Parti di ricambio Dimensioni Codice
mm
(fm Screw / Vite M4 x 10 2622M AB9 FO3FAQ7453
(i Screw / Vite M8 x 18 2622M DF9 FO3FAQ7457
@ Ring / Rondella 9x15x4 VT18M AH9 FO3FA04481
~— ] Allenkey/Chiave esag.a"L" 2,5 2619M CA9  FO3FA07432
Spare knives Dimensions Code
a0 Profilo Coltelli di ricambio Dimensioni Codice
mm
— 1 Knife / Coltello 24x34x2,5 R=8 C€C21MT0101 FO3FC23746
2 Knife / Coltello 24x34x2,5 R=10 C€C21MT0201 FO3FC23747
3 Knife / Coltello 24x34x2,5 R=12 C€C21MT0301 FO3FC23748
PROFILE / PROFILO 1 PROFILE / PROFILO 2 PROFILE / PROFILO 3

freud.



CNC router cutter with profiled knives
Punta portacoltelli profilati

For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF on
CNC machining centers and overhead routing machines.
*Item NC23MCA includes the router bit body and 6 knives

(2 for each profile).
**For making one profile only, please order the router bit body NC23M-A and 2
knives with the desired profile.

Ideale per I'esecuzione di raggi concavi su legni naturali teneri e duri, legni
esotici, truciolari e MDF con pantografi normali o CNC.

*L'articolo NC23MCA ¢ composto dal corpo punta e da n. 6 coltelli (2 per ogni
tipo di profilo illustrato).

**Per eseguire un solo tipo di profilo & sufficiente ordinare il corpo punta
NC23M-A e 2 coltelli del profilo desiderato.

D B A Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Codice SAP

48 20x50 18.000 NC23MCA* FO3FC15448
48 34 20x50 18.000 NC23M-A* FO3FC15447
Spare parts Dimensions Code
Parti di ricambio Dimensioni Codice
mm
(lim Screw / Vite M4 x 10 2622M AB9 FO3FAQ07453
(i Screw / Vite M8 x 18 2622M DF9 FO3FAQ7457
@ Ring / Rondella 9x15x4 VT18M AH9 FO3FA04481
Allen key / Chiave esag. a "L" 2,5 2619M CA9 FO3FA07432
amm WO Profile Spare knives Dimensions Code
— Profilo Coltelli di ricambio Dimensioni Codice
mm
1 Knife / Coltello  24x34x2,5 R=15 C€C23MTO101  FO3FC23749
2 Knife / Coltello 24x34x2,5 R=17,5 CC23MT0201 FO3FC23750
3 Knife / Coltello 24x34x2,5 R=20 CC23MT0301 FO3FC23751
PROFILE / PROFILO 1 PROFILE / PROFILO 2 PROFILE / PROFILO 3

0 freud.



CNC router cutter with profiled knives
Punta portacoltelli profilati

For profiling soft and hard solid woods, exotic woods, chipboard and MDF on
CNC machining centers and overhead routing machines.
*Item NC23MCA includes the router bit body and 6 knives

(2 for each profile).
**For making one profile only, please order the router bit body NC23M-A and 2
knives with the desired profile.

Ideale per I'esecuzione di raggi concavi su legni naturali teneri e duri, legni
esotici, truciolari e MDF con pantografi normali o CNC.

*L'articolo NC23MCA ¢ composto dal corpo punta e da n. 6 coltelli (2 per ogni
tipo di profilo illustrato).

**Per eseguire un solo tipo di profilo & sufficiente ordinare il corpo punta
NC23M-A e 2 coltelli del profilo desiderato.

D B A Max RPM Code SAP
mm mm mm 1/min. Codice SAP

96 55 20 11.000 NC30MCA* FO3FC15451
96 55 20 11.000 NC30M-A** FO3FC15449

Spare parts Dimensions Code
Parti di ricambio Dimensioni Codice
mm
Allen key / Chiave 4x110 CBO3M BA9

FO3FA00163

Profile Spare knives Dimensions Code

Profilo Coltelli di ricambio Dimensioni Codice
mm

Knife / Coltello 55x35x 3 R=2 CC30MT0201 FO3F(C23752
Knife / Coltello 55x35x 3 R=3 CC30MT0301 FO3FC23753
Knife / Coltello 55x35x 3 R=4 CC30MT0401 FO3FC23